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Fichero de Articulos

Mantenimiento del fichero de articulos para poder dar de alta, modificar, borrar y consultar
la ficha de sus articulos. También puede imprimir datos del fichero.

TR
i/ [ pemcnos 3 Kl
==nE 2] [aRTIDILD COK TALLA 5% COLOR KE

DATOE 1 1 0aTns 2 [ wamwresms | ICiTrASS

A —

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Fichero de articulos.

Descripcién de campos

Nombre de Campo

Descripcion

Cadigo de articulo

Descripcion

Campo que identifica al articulo en todo el programa. Vd.
puede decidir qué tipo de codificacion quiere aplicar a sus
articulos, siguiendo algun criterio de organizacién dentro del
mismo cdédigo, atendiendo a grupos de articulos, familias,
localizaciones, etc. Recuerde que, para una organizacion
numérica, es muy util el encolumnar los digitos del cédigo
rellenando con ceros por la izquierda. (01001, 01002, ...)

? Busqueda

Pulsando este icono, aparece la pantalla de busqueda rapida
de articulos. Segun vaya escribiendo en el codigo de articulo o
la descripcion, iran apareciendo los articulos que mas se
aproximen a lo que haya escrito. Para salir de la pantalla,
seleccione un articulo.

Texto que describe el articulo, hasta 100 caracteres.

aniwin
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Grupo (Familia)

Stock real

Stock minimo

Stock maximo

Precio medio ponderado

Tipo de iva

Compras

Precios de compra

Descuentos de compra

Proveedores

Ventas

Precios de venta

Referencia que indica a qué grupo de articulos pertenece.

Sera (til en el caso de que Vd. quiera agrupar los articulos en
distintas categorias, o para listar tarifas separadas por grupos o
en el caso de querer aplicar descuentos por grupos de
articulos .

Cantidad del articulo en los almacenes. Recuerde que si Vd.
reparte el articulo entre varios almacenes, la ficha del articulo
recogera el stock de todos ellos, informandole de la suma de
unidades de todos los almacenes.

Cantidad minima de articulo que puede haber entre todos los
almacenes. En informes de articulos encontrara el listado de
stock bajo minimos. El programa no avisa cuando se llega al
stock minimo, seréa Vd. quien decida cuando sacar este listado.

Cantidad maxima que puede tener de un articulo.

Se calcula de forma automatica. Servira para hacer una
valoracién de inventario. En él repercuten los procesos de
compra de articulos.

Tipo de iva a aplicar al articulo en las operaciones. Sera un
numero del 0 al 3 que indicara el tipo de iva de la tabla de iva.
Ponga cero para articulos que no lleven iva; 1 para el primer
tipo de iva; 2 para el segundo; 3 para el tercero.

Si el articulo es suministrado por distintos proveedores, puede
anotar aqui los distintos precios y descuentos que éstos le
aplican sobre el articulo.

Un articulo puede tener cuatro precios de compra distintos.
Indique en el primero, el precio habitual de compra.

Descuentos habituales de compra.

Cadigo del proveedor que nos suministra el articulo al precio
indicado. EIl proveedor 1 se considera el habitual y sera
utiizado por los procesos que emiten pedidos
automaticamente.

Si el articulo es vendido con distintas tarifas, puede anotar
aqui los distintos precios y descuentos de venta.

Un articulo puede tener cuatro precios de venta distintos.
Indique en el primero, el precio habitual de venta. La manera
de seleccionar un precio u otro de la ficha del articulo es
indicarle al cliente el precio o tarifa que se le aplicara de estos
cuatro.

aniwin
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Descuentos de venta

Comisiones

Coste

Inventariable

IVA. incluido

Observaciones

Descuentos habituales de venta. Indique en la ficha del cliente
qué descuento de estos cuatro aplicara, en el caso de que
aplique.

De funcionamiento analogo a los anteriores, sirve para indicar
los distintos tipos de comisiones de los representantes.

En la ficha del representante, hay un campo que indica el tipo
de comision (1,2,3,4) a elegir de la ficha del articulo. En la
cabecera del albaran o factura se puede modificar el tipo de
comisién a aplicar para ese documento.

Se introducird manualmente. Servir4 para reflejar el precio de
coste estimado (con portes y gastos) y tener opcién de que se
asigne en los documentos de venta para que el informe de
beneficios sea mas exacto.

No se considerara inventariable el articulo que aqui tenga una
"N"y, por tanto, no aparecera en los listados de inventario.

Indica si el precio de venta que figura en la ficha del articulo
lleva incluido el IVA. Si es asi, el programa se encargara de
desglosar la base imponible y los impuestos automaticamente.

Campo auxiliar de comentarios del articulo.

* Datos de la solapa 'DATOS 2'

Referencia proveedor

Cadigo articulo sustituto

Cuenta de compras

Cuenta de ventas

UM.

Lote econémico

Cdédigo utilizado por el proveedor habitual para nombrar
nuestro articulo.

Cadigo de articulo que se puede sustituir a otro en el caso de
gue no haya disponibilidad o suministro.

Cuando se registre una compra de este articulo se apuntara en
contabilidad a la cuenta que aqui se indique. Si se deja en
blanco, se utilizara la cuenta general de compras que figura en
Datos Generales, Datos de Facturacion.

Cuando se registre una venta de este articulo se apuntara en
contabilidad a la cuenta que aqui se indique. Si se deja en
blanco, se utilizar4 la cuenta general de ventas que figura en
Datos Generales, Datos de Facturacion.

Unidad de medida. (vea explicacion mas detallada en
Observaciones).

Cantidad minima que conviene comprar debido a sus ventajas
econdmicas. Solo es informativo. =
Qniwin
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Fabricado (S/N)

Utiliza nros. de Serie

Utiliza lote econémico

Unidades x articulo

P.Verde
Nro. de bultos

Exento de recargo
De equivalencia

Céd.articulos
alternativos

Peso
Valor en puntos
Precio medio inicial

% dto. Afadido por
lote economico

Si usted posee el Modulo de Produccion o de Escandallos,
indique “S” cuando el articulo sea un producto fabricado. Esto
informa al programa de que debera buscar los componentes en
los procesos de fabricacion. Poner “N “ es lo mismo que dejar
el campo en blanco.

S = Articulo con control de nimeros de serie. Cuando esta
marca esté activada, en el momento de hacer una compra o
una venta del articulo, aparecera la pantalla de imputacion de
numeros de serie.

S = Articulo con control de lote econémico. Poner ‘N “ eslo
mismo que dejar el campo en blanco.

Numero de unidades que entran en una caja. Solo debe
rellenarse en el caso de haber indicado "C" en el campo "U.M.",
Unidad de Medida.

Valor del Punto Verde correspondiente al articulo.
Nro. de bultos

Tratamiento de articulos exentos de recargo de equivalencia

en albaranes y facturas de clientes. Marcar en las fichas de
los articulos aquellos a los que no se aplicara recargo de
equivalencia independientemente de los que se haya indicado
en la ficha del cliente.

Se indicaran los cédigos de otros articulos que se puedan utili -
zar como alternativa. En la introduccion de albaranes, facturas,
pedidos, presupuestos, etc. podran introducirse como cédigo
de articulo el indicado en el campo articulo alternativo, el
programa automaticamente sustituira éste por su codigo
original. Para ello debera activar la casilla “Utiliza cédigos
alternativos” en “Datos de facturacion / pantalla 4”

Peso del articulo

% de descuento a sumar al descuento si se alcanza la cantidad
de lote econémico al vender

* Campos automaticos de periodo y ejercicio

Stock Inicio Periodo

Stock que tenia el articulo en el momento de realizar el proceso
Introduccion Stock Inicial en Facturacion. =
Péagina 10 aniwin
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Fecha Inicio Periodo

Unidades entradas

Unidades salidas

Importe compras
Importe ventas

Ultima fecha de entrada
Ultima fecha de salida
Unidades ptes de recibir
Unidades ptes de servir

Stock C.C

Stock C.I.

U. Dep. Pro.

U. Dep. Clientes

U. Dep. Repr.

Stock Res.

Stock Disponible

Fecha que se toma como inicio de periodo cuando se ejecuta el
proceso de Introduccion Stock Inicial en Facturacion.

Acumulacion de unidades que han tenido un movimiento de
entrada, bien por albaranes de compra, facturas de proveedor
0 movimientos de almacenes.

Acumulacion de unidades que han tenido un movimiento de
salida a través de albaranes o facturas de clientes o
movimientos de almacenes.

Acumulacion del importe de las unidades entradas.
Acumulacion del importe de las unidades salidas.

Guarda la Ultim a fecha de un movimiento de entrada.

Guarda la ultima fecha de un movimiento de salida.

Unidades pendientes de recibir de pedidos a proveedor.
Unidades pendientes de servir en pedidos de clientes.

Stock de articulos en procesos de control de calidad. Este
campo repercute en el calculo del stock disponible. Vea mas

abajo.

Stock en correcciones por inventario. Este campo repercute en
el célculo del stock disponible. Vea mas abajo.

Unidades que se encuentran en depositos de proveedores.
Este campo repercute en el célculo del stock disponible. Vea
mas abajo.

Unidades en depdsitos a clientes. Este campo repercute en el
calculo del stock disponible. Vea mas abajo.

Unidades en depdsitos a representantes. Este campo
repercute en el célculo del stock disponible. Vea més abajo.

Si el tipo de actualizacion de stock en el Ficheros de Datos de
Produccién es0, Unidades reservadas destinadas a
Ordenes de fabricacién en curso.

Stock disponible del articulo segun la formula:

Disponible = real + correccion por inventario + control de
calidad + depésitos de proveedor - depdsitos a cliente -
depdsitos a representante

aniwin
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* Botones de informacién auxiliar

| Detalle de entas(Alo) |Detalle de ‘ertas (Fras.) | Detalle de Compras(&lb.) | Detalle de Compras(Fras.) |

Haciendo clic en el botén correspondiente el programa mostrara la accion solicitada. Estos
informes podra imprimirlos pulsando el botén “ impresora

* Datos de la solapa 'IMAGEN / TEXTOS”

En este apartado de la ficha del articulo, Vd. puede incluir una imagen del articulo.
La imagen deberéa estar almacenada en formato grafico BMP, de lo contrario, el grafico no
podra ser visualizado.

En el apartado TEXTOS, puede incluir cualquier comentario, descripcion o ficha técnica del
articulo. Al realizar cualquier proceso (albaran, factura, pedidos, etc) en el que se incluya un
articulo con el apartado TEXTOS relleno, el programa indicara si deseamos pasar lo al
documento que estamos rellenando.

* Datos de la solapa “IDIOMAS™

En este apartado se incluyen hasta 10 descripciones de articulos en diferentes idiomas. En
la ficha del cliente se puede indicar que idioma le corresponde al cliente. Con esto se
pueden imprimir documentos (albaran y factura de clientes) con las descripciones de los
articulos en el idioma del cliente.

* Observaciones

1.- Se puede calcular el digito de control para articulos de tipo EAN13, bastara con rellenar
los 12 primeros caracteres del campo “codigo de articulo” y pulsar la tecla “F2” sin salir del
campo.

2.- Campo de unidad de medida

Introduzca en este campo la letra correspondiente a la unidad de medida utilizada

M  Medidas. Al realizar un albaran o factura, aparece una pantalla
Cantidades mdltiples. para introducir unidades, alto , largo y ancho.

Funcionamiento: Multiplica la unidades introducidas por
el alto, largo y ancho.
- Alintroducir una cantidad en el campo “unidades x
articulo” de la ficha del articulo, saldra por defecto en la
posicion 1 de la pantalla de cantidades mudltiples.
- Si al final de la descripcion del articulo hay un guién ,
las unidades de medida se imprimiran en el

. e
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Densidad

Z  Superficie del
volumen (m2)

C Cajas
B Bruto
S Bruto
G

(@] Bruto

Si en el campo unidad de medida se pone una “D” apa-
rece el campo “Densidad”, que multiplicara la cantidad
introducida por el campo “Densidad” de la ficha del ar-
ticulo.

Calcular la superficie del volumen (m2). Presenta una
pantalla de cantidades multiples, en la que indicas lar-
go * ancho * alto y le aplica la siguiente formula:
Cl1*C2+(C1+C2)*2*C3

Propone el dato de unidades x articulo. Al realizar un
proceso (pedidos, albaran, etc.) aparecera una pantalla
en la que presentara el dato introducido en unidades x
articulo y multiplicara este dato por el de cajas

Calcula neto, pide cantidad y precio de merma.

Calcula neto, pide % rendimiento y % de humedad. Se
utiliza para empresas fruticolas o de frutos secos. Al
hacer un albaran o una factura aparece una pantalla
para introducir la cantidad bruta, el % de rendimiento y
el % de humedad..

Funcionamiento: Presenta el % de la cantidad bruta en
funcion del % de rendimiento y le resta el % de hume-
dad.

Al realizar un albaran o un factura de compra, aparece
una pantalla para introducir precio del hectogrado y gra-
dos. Valores que multiplicara. Se utiliza en empresas del
sector vinicola.

Calcula neto, pide cantidad y valor porcentual . Se utiliza
para empresas que realizan certificaciones de obra, si
se piensa facturar porcentajes de obra realizada utiliza
remos esta opcion.

Funcionamiento: Pregunta cantidad total y porcentaje a
facturar.

aniwin
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Fichero de Proveedores

Mantenimiento de las fichas de los proveedores para poder dar de alta, modificar, borrar y
consultar.

PRIVEEDDORES - E iy ik
HFRIMIA
I@ 4] 4 |Proveadores B (M
— e iaa
] [INDUSTRIAS IIMEMEZ. 5A
DATOS 1 1 DATUS 2 [ DATOS 3 I TEXTOS

PIOL. LA CARADA. 50 NAVE 3
L& PUERLA DE &LFINDEM

ZARAGLER, [ Cad Pastak [50250
B AS 225367

[(4a. Comabe: [4n0000001D [E]
| Cta Gaztoa:|

|E Mai- [jimene zEjimen e com

BRCINTERRETS N v . indjimenes com

Fombis Comercial: | INDUJISA

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Fichero de proveedores.

Descripcion de campos

Nombre de Campo Descripcion

Caédigo de proveedor Campo que identifica al proveedor. Alfanumérico.

Razén Social
Direccion
Poblacién
Provincia
Pais Datos generales del proveedor
Cad. Postal
Teléfono
C.ILF.
Teléfono 2
Pagina 14 aniuwin
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Cuenta contable

Cuenta de gastos

Moneda
Clase
E-mail

Dir. Internet

Nombre comercial

Cuenta que se asigna al proveedor para Contabilidad. Se
asignara automaticamente en el alta del proveedor y se creara
en el Plan Contable. Puede mantener manualmente su
numeracion personal de cuentas de proveedores si en el alta
del registro modifica el nimero propuesto e introduce el suyo.

Cuenta de gatos que se asigna al proveedor. Todas aquellas
facturas que se generen se asignaran en esta cuenta contable.

Moneda del proveedor

Indicar clase del proveedor

Direccién de correo electrénico del proveedor.
Direccién de pagina web del proveedor.

Nombre comercial del proveedor

* Datos de la solapa 'DATOS 2'

Fax

Persona de contacto

Forma de pago

Nro. Vencimientos

Dias Aplazamiento

Dias entre plazos

Tipo factura

% Dto. general

% Dto. pronto pago

Cddigo de precio

Fax del proveedor
Persona de contacto
Cddigo de la forma de pago habitual del proveedor.

Numero de vencimientos o giros en que repartira el importe de
la factura.

Dias de aplazamiento. Son los dias que van de la fecha de
factura al primer vencimiento.

Son los dias que van entre los vencimientos.

S=Sujeta, I=Intracomunitaria, E=Exenta,
M=Impotacién,A=Autoconsumo

Descuento habitual que nos ofrece este proveedor. Sera
propuesto en las operaciones con el proveedor.

Descuento habitual por pronto pago pactado con el proveedor.
Sera presentado automaticamente.

Si en la ficha del articulo no hay ningln precio asignado al
proveedor, el precio de compra que se indique en este campo
se propone en los movimientos que el proveedor tenga con el
articulo. =
Qniwin
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Cadigo de descuento

% Financiacion

Recargo equivalencia

Tipo de iva y retencion
Para agrarios

% Retencion

Datos bancarios

Swift

Cta. contable banco
De pago

Cod. idioma

Cadigo de cliente

Observaciones

Igual al anterior, para el asignar el descuento. Los campos que
se proponen siempre se puede modificar.

Porcentaje de financiacion a aplicar a la factura. se aplicara
sobre la base imponible incrementando el total de la factura.

Indicar con S 6 N si el cliente esta sujeto a recargo de
equivalencia.

Adaptacion especial para el sector agrario. (ver explicaciéon
mas detallada en el fichero AGRARIOS.INF. En el cd-rom de
instalacion)

Porcentaje retenido en facturas de proveedor. Este dato
aparece en la segunda pantalla de la factura. Es propuesto y
calculado automaticamente al introducir la factura. Si la factura
no lleva retencidn, vaya a la segunda pantalla de la factura y
quite el porcentaje.

Datos bancarios de pago del proveedor.

Cdédigo de indentificacion para transacciones interbancarias
con el extranjero. Los cuatro primeros caracteres indican el
banco, los dos siguientes el pais, los dos siguientes la regién o
la provincia en caso de Espafia y los tres ultimos la sucursal.
En el caso de que las tres Ultimas posiciones sean XXX el
destino del dinero ira a parar a la central del banco en la regiéon
de ese pais. Este cédigo va a ser sustituido por el IBAN de 24
digitos en el que ya va incluida la cuenta bancaria.

Caodigo de la cuenta contable para pagos a este proveedor.

Campo relacionado con la pantalla de idiomas de los articulos.
Pondremos 1 si lo que queremos es que al imprimir cualquier
documento de clientes o proveedores nos imprima la
descripcion del articulo con lo definidko en el campo
seleccionado.

Algunos proveedores nos asignan directamente un cédigo de
cliente, normalmente para que se lo indiquemos en nuestras
facturas y facilitarles la busqueda.

Campo informativo de la ficha del proveedor.

* Datos de la solapa ‘DATOS 3"
Los datos a introducir en esta solapa van relacionados con la evaluacion de los
proveedores, requisito imprescindible para el cumplimiento de la Norma ISO. ( control de

calidad)

aniwin
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Dias retraso promedio Dias de retraso del proveedor en entregar la mercancia pedida
Entrega mercancia

Tabla puntuaciones a Indique el codigo de la tabla de puntuaciones, que va a utilizar

utilizar para este proveedor

indice de entregas Se calcula en produccién para el Control de Calidad. Valor en-

defectuosas tre 0 y 1; O= no hay entregas defectuosas , 1= todas son
defectuosas.

Valoracion respuesta Valoracién dada al proveedor en funcion de cuando éste entre-

proveedor gue la mercancia a él pedida. 20 puntos es la valoracion
maxima.

Nivel de inspeccion Niivel asignado en funcién de los datos anteriores-

asignado

Margen a aplicar sobre Al comprar articulos a este proveedor calculara el pvp con rela-

Precio De compra cion al precio de compra y al margen aqui indicado. Para que

funcione correctamente debera activar la opcion ‘Actualizar
precio de venta en facturas de proveedor” situada en Datos
Generales / Datos Facturacion / pantalla 4

* Botones de informacion auxiliar

Detalle Comprazs

Compraz » art.

Lompras # mes Haciendo clic en el botén correspondiente el programa

mostrara la accion solicitada. ”
Pagos Ples.

Detalle Presup.
Detalle Pedidoz

Detalle Albaran.

AL

* Datos de la solapa 'TEXTOS'
Este apartado esta reservado para anotaciones, comentarios y observaciones sobre el
proveedor.

aniwin
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Fichero de Calendario

Mantenimiento del calendario laboral. Permite crear el calendario de los meses y afios
deseados y marcar en él los dias festivos (calendario laboral). Se utiliza para realizar

previsiones de cargas de trabajo.

|2

M| 4 |Calendario PlNl W

Aho: I2l:l[:l2 Mes:- IE Yer todos mezes |
[t M X L Vs D

1
2|3|4|5(6|7 |8
9 10|11|12(13 |14 |15
16|17|18|19|20(21 (22
23|24 |25|26 |27 (28|29
30|31

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Calendario.

Los dias festivos se muestran en color rojo. Para conmutar de laboral a festivo y viceversa,
haga clic sobre el dia deseado.

No se pueden registrar marcajes de imputacion de tiempos cuya fecha corresponda a un
dia festivo.

. e
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Fichero de Matrices

Mantenimiento de las matrices, para poder dar de alta, modificar, borrar y consultar. Las
matrices se asignan a operaciones.

FICHERO DE MATRICES |

—lmﬂi
ij |§ _‘_“ﬁ M| 4 |tatrices bllll @

Codigo: [10p
Descripcion: |1 4ATRIZ DE LA FIEZA MESA

Ubicacion: (ESTANTERIA 27A5

Dbservaciones:
ﬁl\r DELICADA

FABRICAR OTRA PARA PRIMEROS DE AHNO ESTA YA ESTA MUY GASTADA
AR DA PSR

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Matrices

Descripcion de campos

Nombre de Campo Descripcion

Cadigo Cadigo que identifica a la matriz.

Descripcion Denominacion de la matriz.

Ubicacion Campo informativo para indicar la localizacién de la matriz.
Observaciones Campos informativos para recoger cualquier dato adicional

sobre la matriz.

. e
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Fichero de Secciones

Mantenimiento de las secciones de su fabrica, para poder dar de alta, modificar, borrar y

consultar.

FICHERD DE SECCIONES

MABBIMIE

i:/

N

=

PRIMIR
il I

||4| 4 |Secci0nes ﬂﬂl \j

Wer Operarios

Codigo: W
Descripcion: [SECCION EXTERIOR

Coste por Hura:lm Horas habiles por dia: Ig

Tipo de seccidn (E=Exterior): IE_

Cadigo de proveedor (caso E :||:>1

de esta seccidn |

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Secciones

Descripcion de campos

Nombre de Campo

Descripcion

Cadigo
Descripcion

Coste por hora

Horas habiles por dia

Cadigo que identifica a la seccién.
Denominacion de la seccién.

Precio de una hora de mano de obra de los trabajos realizados
en la seccién.

Numero maximo de horas diarias segun la jornada laboral, en
las que es posible realizar trabajos en la seccién. Sirve para
calcular la prevision de cargas de la seccion por dias.

Péagina 20 aniwin
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Tipo de Seccion Clave para diferenciar secciones. La letra "E" corresponde a
los talleres auxiliares, que deberan darse de alta como
secciones. Ademaés de la "E", usted puede crear tantos tipos
de secciones como necesite.

Caodigo de proveedor En el caso de que la seccién corresponda a un taller auxiliar
(Tipo de Seccién = E), podemos reflejar aqui ®cédigo que
dicho taller auxiliar tiene asignado en el fichero de proveedores.

Haga clic sobre este botdn para ver los operarios que

Yer Operanios de esta seccidn . -
trabajan en esta seccion.

.......................................................................... ;

5

aniwin
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Fichero de Operaciones

Esta pantalla realiza el mantenimiento de las distintas operaciones que intervienen en su
proceso productivo. Puede dar de alta, modificar, borrar y consultar sus operaciones.

FICHERO DE OPERACIOMES - Empresa:E1
BUSCAR
‘\T%‘ ::‘ | ‘ 4| 4|Operaciones P | M

Codigo: Descripcidn:

-

Cadigo d
1 OPE1 Dsnlac:'::mﬁ J
Tipo de

operacidn:

| Tipo de trabajo_ |—
| (E=Exterior):
Tiempo de Operacion en horas: | (Pulsar F10 para Cod. Proveedor:
Tiempo de Preparacion en horas: ,— |2trrr?]c;;1oc|'ilérzn: F

Cadigos de matriz:

————————1—

Codigos de Utillaje:

hd

| | | | |
Cdd.Maguina:

| | | | |
[ Exigir realizar la op 10 1

Pasos a seguir:

1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Operaciones

Descripcion de campos:

Nombre de Campo Descripcion
Cabdigo Cddigo que identifica a la operacion.
Descripcion Denominacion de la operacion.

En los cinco campos siguientes, puede ampliar la descripcion
de la operacion.

Péagina 22 aniwin
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Tiempo de Operacion

Tiempo de Preparacién

Cédigo de matriz

Caodigo de seccién

Ccéd. Utillaje

Cdéd.Maquina

Tipo de operacién

Tipo de trabajo

Tiempo estimado de duracion de la operacion para cada pieza,
expresado en horas centesimales. Si desea introducirlo en
horas y minutos, haga doble clic en el campo o pulse la tecla
F10: aparecera una ventana donde podréa seleccionar el tiem-
po deseado con las flechas de desplazamiento, o escribirlo
directamente en formato hh:mm:ss. Para recoger el tiempo
fijado, haga clic en el campo.

Este tiempo se llevara a los escandallos cuando usted incluya
la operacion en ellos, pero podra modificarlo para ajustarlo a
cada producto. Si lo desea, puede dejarlo a cero aqui e infor-
marlo en cada escandallo.

Tiempo total necesario para la preparacion de la operacion. Es
igual anterior, excepto en que se refiere a la operacion global,
independientemente del nUmero de piezas.

Si la operacién necesita una matriz, refleje aqui su cédigo. El
codigo de matriz indicado debe existir en el fichero de Matrices.

Indique el c6digo de la seccién donde habitualmente se realiza
la operacion. El codigo de seccién debe existir en el fichero de
Secciones.

Si la operacion necesita un utillaje, refleje aqui su cédigo

Indique el cédigo de la maquina habitualmente utilizada en la
operacion. El codigo de maquina debe existir en el fichero de
Maquinas.

Clave para diferenciar operaciones y poder seleccionar en in-
formes segun dicho tipo.

Introduzca una "E" cuando la operacién deba realizarse en un
taller auxiliar. En este caso, el cddigo de seccion reflejado
arriba debera corresponder a un taller exterior (Tipo de Seccién
=E).

aniwin
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Tabla de Actividades

Mantenimiento de las tablas de actividades, que le permitira calcular las primas de
produccién. Puede dar de alta, modificar, borrar y consultar sus tablas.

TABLA DE ACTIVIDADES

4] 4] T Actividades » M| | =ff

01.
04.
07.
10.
13.
16.
19.
22.
25.
28.
31.
34.
37.
40.

Nro. Tabla: |1 oo

Indice Precio/hora

Indice Precio/hora

Indice Precio/hora

o0 |60 02110 |sst 03120 |7
130 |78 05150 a0z 060 ]
a a 08.[o a 090 a
] ] 11.[0 ] 120 ]
] ] 14.[0 ] 15,0 ]
] ] 17.[0 ] 18.|0 ]
] ] 20 (o ] 210 ]
a a 23.[0 a 24,0 a
] ] 26.[0 ] 270 ]
] ] 29.[0 ] 300 ]
] ] 32.[o ] 330 ]
] ] 35[0 ] 36.0 ]
] ] 380 0 390 0
0 0

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Tabla actividades

Descripcion de campos

Nombre de Campo

Descripcién

Nro. Tabla

indice

Precio / hora

Caddigo que identifica a cada tabla. Puede crear varias tablas y,
en la ficha de cada operario, reflejar el nimero de tabla que le

corresponda.

Valor del indice de actividad a partir del cual se pagan las
primas. Puede informar hasta 40 valores, cada uno con su

precio de prima por hora.

Prima que se paga al operario por cada hora trabajada con un
indice de actividad igual o superior al indicado.
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Fichero de Operarios

Mantenimiento de las fichas de los operarios, para poder dar de alta, modificar, borrar y
consultar.

FICHERD DE DPERARIOS/PERSONAL

Bt

M| ¢|PERSONAL >|>I &)

‘ Codigo: | Nombre: |GPERARIO NUMERO 1
_ Datos T Textos / Foto
D.NL: [oR26523
Direccion: |5 DIRECCION Fecha nacimiento:  [20/11/50
Poblacion: [7xRrsG5074 L. postak: I foo05s  XEno{g7g121212
- - Centro de
Actividad/Trabalo]|NFORMATICA Trabajo: JZ4RAGOZA
- or R nro. de Horas
Indice Actividad: [ T abla actividad: I]Ug Coste x Hora: (1 anuales a babaiar 11750
OBSERVACIONES: Secciones 001|002 | I
|OBSERVACIONES | |

Tipo de contrato: Dbia y deslinn'l
Fecha Comienzo: 01/01/86 CCC: [
Fecha fin de Contrato: N.5 Sociak [4564565

Turno 1 Tumo 2 Tumno 3 %
Hora inicio desayuno: Coste ¥ Horas Ex.: [

Hora fin desayuno:
Hora inicio comida: 14:00:00

Tiempo a restar por dia
L M X J ¥ 5 D

Hora fin comida: 15:00:00
Hora inicio jornada:  [7.00:00 A I N I I
Hora fin jornada: 17:30:00

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Operarios / Personal

Descripcion de campos

Nombre de Campo Descripcion
Caodigo Campo que identifica al operario.
Nombre Apellidos y nombre del operario.

* Datos de la solapa 'DATOS'

D.N.I. Datos personales del operario.
Direccién

Poblacién

Fecha de nacimiento

Teléfono

aniwin
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Actividad / Trabajo

Centro de Trabajo

Indice Actividad

Tabla Actividad

Coste x hora
Seccién

N°de horas anuales
a trabajar

Observaciones
Fecha de comienzo
Fecha fin contrato

Autorizacién horas
extras x dia hasta

Coste horas extras

Hora Inicio / Fin

Descripcion de la funcién o puesto de trabajo asignados al
operario.

Nombre del centro de trabajo donde el operario presta sus
servicios.

El valor del indice de actividad que habitualmente tiene el
operario.

Caddigo de la tabla de actividades que le corresponde para el
calculo de primas.

Precio de la mano de obra que corresponde al operario.
Cadigo de la seccidn a la que pertenece el operario.

Horas de la jornada laboral anual, segun convenio aplicable.

Datos informativos.
Fecha de alta en la empresa.
Fecha de terminacién del contrato laboral en vigor.

Numero maximo de horas extras autorizadas por dia.

Precio de la hora extra aplicable al operario.

Horarios de inicio y fin de jornada, comida y desayuno, en
formato hh:mm:ss. Puede indicarse el horario para 3 turnos.
En las imputaciones de tiempos, se descontaran los periodos
comprendidos entre los horarios de inicio y fin de desayuno y
comida.

* Datos de la solapa 'TEXTOS / FOTO'

Este apartado estd reservado para anotaciones, comentarios y observaciones sobre el

operario.

Si lo desea puede incluir una foto del operario. La imagen debera estar almacenada en
formato grafico BMP, de lo contrario, la foto no podréa ser visualizada.

aniwin
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Fichero de Maquinas / Numeros de serie

Mantenimiento de las fichas de las maquinas utilizadas en fabricacion, para poder dar de

alta, modificar, borrar y consultar.

Las maquinas se asignan a operaciones. Ademas, en este fichero se recogen todas las
fichas individuales de los articulos con control de nimero de serie y los datos de su compra
y/ 0 venta se registran automaticamente.

La mayoria de los campos pueden ser utilizados por otras aplicaciones. También se les

puede dar el uso que se desee.
campos, haciendo doble clic sobre su nombre.

Para ello, se permite cambiar la descripcion de los

MaADLUINAS /MRDS
SALIR
| 4 |Maguinas/tros. Sene B | M IE' - -I
Hrade Seves [orFErd o 2 PE—
Hadeke: 1+ QIR DF ESCRIBIA Bireccier: |1 1115 AAAILLE W13
Fepreierlariz [ Epblsgiors | 7= Re GO0
Kl Hlierke: |51y Plinuinciz: |7aRaGOzS,
~ Asmanzegel [FRerON SOCI0 CLIEWTE 1 Herzier 374 € posballr s
Tow e Manure Tino; [S7eezaie
Eraueedal [FEFE Eeisone Contached 141 &N TOHID
Mrobee Proviees (130 RRE FROYEECOR Eeche Rersaded m /) 27
. Do Comprad oo o0 Setie mAgina |
Eacha Compea (1540002 Téaras 4
FechaVanial3/41,02
I oz Emcha UkFac:
M Diac ) THE Min. de Awises:
Eeiznls [15,/11/103 LachaLlbavies [01/0110
EEM 1311402 Ohseuacicn{Fact |
| Lo Copliates |y Lise,
w”— Cod nlicuio|Fac b0
Bk racinmant {7 42002
Eescha Finmanl:{ o 11,003 Precin Doste magura: i
: Fimcs e
It Fin:
Pasos a seguir
1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Fichero de Maquinas.
Qaniwin
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Descripcion de campos

Nombre de Campo

Descripcion

Nro. de serie

Modelo

Cliente
Razén Social

Tipo de maquina
Proveedor
Nombre Proveedor

Doc. Compra

Fecha Compra
Fecha Venta

Serie Doc.Venta
N. Doc. Venta

Garantia

Observacién

Fecha de instalacién

Tipo de contrato

Situacién

Fecha inicio mant.

Fecha fin mant.

Campo que identifica a la maquina y que corresponde a su
ndimero de serie.

Modelo de la maquina. En los registros de articulos de
almaceén, este campo contiene el codigo del articulo.

Cadigo del cliente objeto de la facturacién. Pulse "F" para
acceder al fichero de clientes. Este dato podra venir dado, si
se ha utilizado el proceso de "Nros. de serie" al realizar
albaranes o facturas de cliente.

Descripcion de la clase de maquina.

Cadigo del proveedor de la maquina.

Nombre del proveedor de la maquina.

Numero de recepcién de compras u otro documento justificante
de la compra de la maquina.

Fecha de la compra.
Fecha de la venta.

Serie y numero del documento de venta.

Plazo de garantia de la maquina.
Informacién adicional.
Fecha de instalacion de la maquina.

Tipo de contrato. Deberd hacer referencia a alguno de los
introducidos en el fichero de tipos de contrato.

Indicar "M" si la maquina posee mantenimiento 6 "N" si no lo
posee.

Fecha de inicio del contrato de mantenimiento. Se actualizara
al facturar los mantenimientos, sustituyendo ésta por la de fin
de mantenimiento.

Fecha de caducidad del mantenimiento. Se actualizara al
facturar los mantenimientos aumentando ésta con relaciéon a la
periodicidad establecida en el campo "dias /meses
periodicidad". . b
paai aniwin
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Dias / meses period.

Importe fijo
Zona
Direccion
Poblacién
Provincia
Horario

Fecha revisién
Serie maquina
Técnico

Fecha ultima fac.

Nro. de avisos
Fecha ultimo aviso

Ingresos

Observ.(factura)

Cod.articulo

Se indicaran los meses de periodicidad (1-24) o bien los dias
por los que se establece el contrato (debera ser mayor de 24).
Si se indica 0 no lo considerara para facturar.

Importe del mantenimiento, en caso de ser fijo.

Este campo servird para seleccionar las maquinas por zona en
algunos informes.

Seréan datos de ubicacion de la maquina.

No tiene que ser la misma del cliente

En el campo horario se indicara el horario dispuesto para las
reparareparaciones o visitas para dicha maquina.

Indicar el nimero de serie de la maquina

Caodigo del técnico habitual asignado.

Se actualiza automaticamente en base a los avisos registrados
y las facturas generadas.

Se aumentara en 1 por cada aviso realizado.
Indicara la fecha del ultimo aviso.

Se acumularan los importes facturados correspondientes a la
magquina.

Pasard a la factura como una linea de comentarios.

Si se introduce en este campo un cddigo de articulo, lo pasara
a la factura proponiendo el precio que figure en la ficha del
articulo, en caso de que el importe fijo en la maquina esté a
cero. También servira para proponer el tipo de iva y el precio
de

aniwin
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Fichero de Utillajes

Esta pantalla realiza el mantenimiento de los utillajes, para poder dar de alta, modificar,
borrar y consultar las fichas de cada pieza de utillaje. Los utillajes se asignan a

operaciones.

~[BRADIR—

M «fuTiLLase v M| | W)

Codigo: I

Descripcion: I

Cod. Pieza: I

Proveedor: I
Cliente: I

Propietario: I

Observacion: I

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Utillajes.

Descripcién de campos

Nombre de Campo

Descripcion

Caodigo
Descripcion

Cad. Pieza

Céd. Proveedor
Cad. Cliente
Propietario

Observacién

Campo que identifica al utillaje.
Denominacion del utillaje.

Campo que identifica a la pieza. Un utillaje puede tener
diferentes piezas.

Caodigo del proveedor del utillaje.
Cadigo del cliente a quién corresponde el utillaje.
Identificacion del propietario del utillaje.

Informacién adicional.

. e
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Tabla de Incidencias

Esta pantalla realiza el mantenimiento de la tabla de incidencias, para poder dar de alta,
modificar, borrar y consultar las posibles incidencias que puedan acontecer en produccion.

Cadigo D escripcion l; %
1[INCIDENCIA N= 1 =
16|IVA 16 Afiadir
499 | INCIDENCIA 4939
500 |INCIDENCIA 500 W
501 |501 incidencia
600 | INCIDENCIA 60D Actualizar

Pa- S0S a se-
guir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Incidencias.

Descripcién de campos

Nombre de Campo Descripcion
Caodigo Campo que identifica a la incidencia.
Descripcion Descripcion de la incidencia.

aniwin
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Fichero de Parametros de Medida

Mantenimiento de los pardmetros de conversion de unidades, para poder dar de alta,
modificar, borrar y consultar.

Los pardmetros de medida se aplican en la introduccion de escandallos, para poder
expresar las cantidades de materia prima que intervienen en el escandallo en distinta
unidad de medida que la utilizada en stock.

FICHERO DE FARAMETROS DE MEDIDA - Empresa:EURDS

GRABAR|

M| 4 |Parametros P | M W

Codigo: IGRS
Céd. Articulo: [a] Ll

Descripcion: IGRAMOS

Yalor: Ig‘gm

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Pardmetros de Medida.

Descripcién de campos

Nombre de Campo Descripcion
Caodigo Campo que identifica al parametro.
Cad. Articulo Cadigo del articulo al que se aplica el parametro de conversion.

Para acceder al fichero de articulos, haga clic en el boton “F” .

Descripcion Denominacion del parametro.
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Ejemplo:

Valor del factor de conversion. Cantidad por la que se multiplica
la cantidad de intervencion del articulo en el escandallo, para
convertirla a la unidad de medida que se utiliza en stock.

Se compran bobinas de cobre por kilos.

Se define el parametro "CM" para el articulo "Cobre", con un
valor de 0,001; es decir, a cada centimetro de cobre
corresponde un peso de 0,001 kg.

En el escandallo indicamos que interviene Cobre en una
cantidad de 5 cm: la cantidad que se rebajara de stock por
cada pieza fabricada seréa de 0,005 kilos.

aniwin

Péagina 33

.

1



L

]

. -
B e e e e e e e e e e e e e e e e oo

Puntuaciones dias recepcién de mercancias

La finalidad de este pantalla es la creacién de la tabla de puntuaciones de los proveedores
dependiendo de los retrasos en la entrega de la mercancia pedida.

FICHERD DE PUNTUACIOMES POR DIAS DE RETRASO EM ENTREGA
~BRADIR—

g

PUNTUACIONES POR DIAS DE BETRASO EN ENTREGA DE MERCANCIA

| 4| 4 [Puntuaciones k| M @i

CODIGO: |1op
Desde dia Hasta dia Puntuacion
-949 -3 65
-2 3 100
4 0 a0
1 20 70
21 999 G0

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de mend Ficheros, Fichero de puntuaciones por dias de
retraso en entrega.

Descripcidon de campos

Nombre de Campo Descripcion

Cédigo Cadigo de la tabla. Recuerde que si utiliza estas tablas debera
indicar este cédigo en el fichero de proveedores; datos 3.

Desde dia Rango de dias de retraso

Hasta dia

Puntuacién Indique los puntos que asigna a ese retraso o adelanto de
fecha

. e
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Fichero de Clientes

Este proceso realiza el mantenimiento del fichero de clientes para poder dar de alta,
modificar, borrar y consultar clientes. También puede imprimir datos del fichero de clientes.

# CLIEMTES Emparsn F1

.@...mm BEICRSIMAE]

Iz-u |r4|:-l.-51n'n5 DEL F5
| 1 Dintos 2 1 Dhatos 3 1 Tustos

i o Logrodo Km 7.3 my‘ipnmninén
|zaruanoza

Prowncia: ZARAGOTA PoeE=raris H'Pmlul
[0S T v zaea
o FEET

hubunlnhl- |lrmza1u | EIEIRS fas100asas RS0 03 G ain0s com
Tarpnr: DEme ey, DeaoePage. W00 boge, Mo lean

PR Rl F EPRLF pee e

s:-zr.r—* o], [sceaniet. [ ot smiuntt, |

I™ Tiare dio. ganainl poi supenss mponis sn akackn

anﬁmnmdn FenIncksdagSiH) | Tipoaa s |
|Fersona Contacta

!JL Parar

fpunrin del banco
POOZIESEAEAT I AZSETE EUR

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros, Fichero de clientes.

Descripciéon de campos

Nombre de Campo Descripcion

Cadigo Cadigo unico que identifica al cliente. Puede asignarle letras y /
0 numeros. Puede codificar a sus clientes por zonas, por tipos
o por cualquier otra caracteristica que los organice dentro del
fichero o simplemente escribir el nombre del cliente. La
ordenacion de los clientes en el fichero es alfanumérica.
Recuerde que para una organizaciébn numérica es muy Util el
encolumnar los digitos del cédigo rellenando con ceros por la
izquierda. (01001, 01002, ...)

Raz6n social Razoén social del cliente. Este dato serd utilizado como la
descripcidn del cliente en todos los procesos.
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* Datos de la solapa 'DATOS 1'

Direccién, poblacién, provincia, cédigo postal, pais, teléfono, fax. ( ver explicacién detallada

Representante

Cuenta contable

CIF

Forma de pago

Nro.

Dias Aplaz.

D. entre plazos

Dias de pago

Mes de no pago

Maximo riesgo

Marca de no albaranar

en Observaciones)

Indicar el representante del cliente. Tiene acceso directo al
fichero de representantes pulsando el boton marcado con F
(Fichero). Si no se le asigna ninguno deje el dato con cero.

Cuenta que se asigna al cliente para Contabilidad. Se asignara
automaticamente en el alta del cliente y se creara en el Plan
Contable. Puede mantener manualmente su numeracion
personal de cuentas de clientes si en el alta del registro
modifica el nimero propuesto e introduce el suyo.

Cadigo de Identificacion Fiscal del cliente.
No introduzca espacios ni guiones, solo los digitos del cédigo.

Cadigo de la forma de pago habitual del cliente.

Existe un mantenimiento (ejecute el comando de menu
Ficheros Auxiliares, Formas de pago) que define las
caracteristicas que configuran las distintas formas de pago.

NuUmero de vencimientos o giros en que repartira el importe de
la factura.

Dias de aplazamiento. Son los dias que van de la fecha de
factura al primer vencimiento.

Son los dias que van entre los vencimientos.

Indique en estas casillas los dias de pago fijos que pueda tener
el cliente. El calculo de la fecha de giro se ajustara a estos dias
conforme a lo introducido en los dos campos anteriores.
Ejemplos:  Aplazado a 30, 60, 90

Nro de Vtos: 3

Dias Aplaz.: 30

D. entre plazos: 30

Aplazado a 30 dias con pago el dia 15

Nro de Vtos: 1

Mes del afio en que los clientes no admiten pagos. Suele
coincidir con el mes de vacaciones.

Importe maximo del riesgo que se asigna a las operaciones con
el cliente.

Indique en este campo si no desea realizar albaranes a este
cliente

aniwin
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Descuento general

Descuento p. pago

% Financiacion

% Rappel

Caod. precio

Tipo factura (S / E)

Nro. copias factura

Nro. copias albaran

Caodigo descuento

Recargo equivalencia
Agrupar albaranes (s /n)
Tiene dto. General por

Superar importe en
Albaran

Para casos especiales

Iva incluido (s / n)

Porcentaje de descuento general que se aplica al cliente. Este
dato sera propuesto en todas las operaciones que se hagan
con el cliente como albaranes y facturas pudiéndose modificar
en ese momento. Si habitualmente las condiciones con un
cliente son siempre las mismas puede optar por rellenar este
dato.

Descuento por pronto pago. Lo propone segun la ficha del
cliente.

Porcentaje de financiacion a aplicar a la factura. se aplicara
sobre la base imponible incrementando el total de la factura.

Porcentaje de rappel de venta aplicado a este cliente.

Con este cédigo indicamos que tarifa del articulo se aplicara
en la venta para este cliente. La ficha del articulo tiene cuatro
precios de venta numerados del 1 al 4. Si usted pone en c6digo
de precio un 2, el precio que propondra seréa el segundo de la
ficha del articulo.

Tipo de facturas que se realizan a este cliente. S=Sujeta,
| =Intracomunitaria, E=Exenta, M=Impotacion,A=Autoconsumo

Indique el nro. de copias de factura que se imprimen para este
cliente

Indique el nro. de copias de albaran que se imprimen para este
cliente

Caodigo de descuento a seleccionar de la ficha del articulo. Del
1 al 4. Si el codigo de descuento es cero, no propondré ningn
descuento.

Indicar con S 6 N si el cliente esta sujeto a recargo de
equivalencia.

Indique S o N si agrupa habitualmente albaranes a este cliente
Si en el fichero de “Promociones de Articulos” en el campo To-
tal venta” indica una cantidad deteminada, este campo indicara
el porcentaje de descuento general que se aplica en el albaran
por superar este importe

Si seleccionas estas opciones al realizar una factura a cliente,
omitird lo indicado en el ficheros de articulos, aplicando las
opciones aqui elegidas

Indique S si al cliente se le factura con iva incluido.
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Tipo de iva
Nombre comercial
Persona de contacto

Banco, agencia, cuenta

Moneda

Indique el tipo de iva aplicado para este cliente.

Nombre comercial de la empresa.

Nombre de la persona habitual de contacto con el cliente.
Datos bancarios del cliente. Indique en cuenta los 20 digitos
numéricos. No escriba espacios en blanco ni guiones, sélo

ndmeros.

Indique la moneda en la que trabaja el cliente.

* Datos de la solapa 'DATOS 2'

Datos comerciales

Cod. Facturacion

Cod. Idioma

Cuenta contable ventas

Codigo como proveedor

Zona

Clase

Transportista

Datos comerciales del cliente. ( ver explicacion detallada en
observaciones).

Para albaranar a sucursales y facturar a la central. En cada
una de las sucursales

Campo relacionado con la pantalla de idiomas de los articulos.
Pondremos 1 si lo que queremos es que al imprimir cualquier
documento de clientes o proveedores nos imprima la
descripcion del articulo con lo definido en el campo
seleccionado.

Puede enviar todas las ventas de este cliente a una cuenta
contable especifica de ventas. Si no indica ninguna cuenta las
ventas se acumularan a la cuenta general de ventas que se
indica a través de la pantalla de Datos Configuracion (accesible
mediante el comando de menu Datos Generales, Datos
Facturacion

A veces el cliente nos asigna un cédigo como empresa
proveedora. Puede que nos pida imprimir en las facturas de
cliente este dato.

Codigo de zona. Este campo puede servir de criterio de
agrupacion para sacar listados del tipo, hoja de ruta o clientes
por zonas. En el caso de distinguir las ventas por zonas este
dato puede ser (til para posteriores listados.

Puede ser util si Vd. quiere agrupar sus clientes por tipo
(preferente, antiguo, conflictivo, a visitar, ...). Puede ser (util
para algun listado.

Cadigo del transportista habitual del cliente. Puede acceder al
fichero de transportistas pulsando sobre la tecla “F”
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Dias anticipados de
Entrega de pedidos

Tipo de efecto

Albaran con cargo

Direccién de internet

Observaciones
Ventas periodo

Ventas ejercicio

Ultimafecha

Riesgo

Saldo

Impagados

Detalle ventas

Ventas por articulo

Ventas por mes

Importe promocion
Pendiente

Dias que cuesta desde que tu entregas la mercancia hasta que
le llega al cliente (transporte). Los tiene en cuenta en las fechas
de entrega .

Campo actualmente no operativo

Indique “S” si imprime habitualmente albaranes con cargo a
este cliente, de lo contrario indique “N” o déjelo en blanco.

Escriba en esta casilla la direccién de la pagina web de su
cliente. Haga clic encima de esta casilla si desea acceder a la
pagina web de su cliente. Recuerde que para que esto funcione
debera tener conexion a internet.

Comentarios varios.

Indica el importe facturado en el periodo. Campo automatico.

Muestra el importe acumulado de los movimientos de ventas
facturadas del ejercicio. Campo automatico.

Fecha del ultimo movimiento. Campo automatico.

Riesgo que representan los albaranes y las facturas pendientes
de cobro. Campo automaético.

Importe pendiente de cobro de operaciones facturadas con el
cliente. Campo automatico.

Importe de las devoluciones del cliente. Campo automatico.

Al pulsar con el ratén aparece por pantalla un informe de las
ventas detalladas por articulo. Para volver pulse una tecla.

Al hacer clic se informa de los acumulados de ventas por
articulos. Para volver a la ficha del cliente pulse una tecla.

Al usar esta opcién se muestra el acumulado de ventas por
meses. Para volver a la ficha del cliente pulse una tecla.

Regalos por importes de ventas.

Se van acumulando en este campo las ventas de albaranes
realizadas al cliente. Haga click en este campo para indicar el
importe canjeable por el regalo. Este importe se resta del
pendientey se aumenta en importe promocion.
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* Botones de informacion auxiliar

Detalle Wentas Yentas ¥ mes Detalle Presup. Detalle Albaran. Fromociones
Wentas ¥ art, Cobroz Ples. Detalle Pedidos t apor contable Actualiza Acumulados

Haciendo clic en el boton correspondiente el programa mostrara la accion solicitada. Estos

informes podra imprimirlos pulsando el botén “ impresora”

* Datos de la solapa 'DATOS 3'

Este apartado le sirve para que incluya anotaciones o comentarios sobre el cliente.

* OBSERVACIONES.:

1.- Clientes con direccion de envio de mercancia diferente ala direccion de envio de
factura . Los datos correspondientes al envio de la mercancia se rellenaran en la pantalla
Datos 1. Los datos para el envio de las facturas se introduciran en la pantalla Datos 2. De
esta forma los albaranes se imprimiran con lo existente en la pantalla Datos 1, y las facturas

con lo existente en la pantalla datos 2.

2.— Clientes con direccion de envio de mercancia igual que direcciéon de envio de
factura. Unicamente se rellenaran los datos de la pantalla Datos 1. De esta forma los

albaranes y facturas se imprimiran con lo existente en esta pantalla.
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Capitulo 2. Procesos

Escandallos

Actualizacién de costes

Generacion de 6rdenes x pedidos
Ordenes de fabricacion

Generacion de ordenes internas
Generacion de pedidos a proveedor
Imputacion de trabajos

Cierre de 6rdenes

Trabajos exteriores

Pedidos de clientes

Presupuestos a proveedor

Pedidos a proveedor

Albaranes de proveedor

Gestion de calidad

Generacién de presupuestos a proveedor
Control gréfico

Trazabilidad

Hoja de materiales
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Escandallos

Esta pantalla realiza el mantenimiento de los escandallos, para poder dar de alta, modificar,
borrar y consultar las composiciones de sus fabricados.

FARABCACIOHN - EmpruaacEl
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BOTELLAT

Pasos a seguir:

1. Ejecute el comando de menu Procesos, ESCANDALLOS,

Descripcién de campos:

Nombre de Campo

Descripcién

Producto

Cddigo del producto al que pertenece el escandallo. Debe
existir en el fichero de Articulos y tener una "S" en el campo
Fabricado (S/N) de dicho fichero.
Pulsando la tecla ? , se obtiene una lista de articulos ordena-
dos por codigo. Si se teclean uno o varios caracteres antes
del ?, lalista mostrara los registros a partir de esos caracteres.
Para seleccionar el codigo deseado, haga clic en la fila corres-
pondiente, o desplace el cursor hasta ella 'y pulse Intro.
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Descripcion

Actualizar precio coste?

Calcular precios sobre

Botén F. Articulos

* Lineas de escandallo

Descripcion del producto. En Altas, se presenta la descripcion
del producto en el fichero de Articulos y puede modificarse, si
se desea.

La tecla ? tiene la misma funcion de busqueda explicada
anteriormente y presenta una lista de articulos ordenados por
descripcion.

Marque esta casilla si desea que, al grabar el escandallo, el
precio de coste obtenido se grabe también en el campo Precio
Medio Ponderado del fichero de Articulos.

Indique la opcion que desea para calcular el coste del producto,
en funcién de los precios de sus componentes o piezas:

Precio de compra 1: tomara de la ficha del componente
(fichero de Articulos), el precio de compra que figure en la linea
1 del apartado Precios de Compra.

Precio Medio Ponderado: tomara de la ficha del componente
(fichero de Articulos), el precio que figure en el campo Precio
Medio Ponderado.

Accede a la pantalla de m antenimiento del Fichero de Articulos.

Este bloque recoge los datos de las operaciones y componentes 0 piezas necesarios para
la fabricacion del producto. Es conveniente introducir las operaciones en el mismo orden
en que se han de realizar, y los materiales en el orden de intervencién, intercalados con las

operaciones.

Pieza

Descripcion

Cantidad

Tipo

Cadigo del componente. Debe existir en el fichero de Articulos.
Pulsando la tecla ? , se obtiene una lista de articulos
ordenados por cddigo. Si se teclean uno o varios caracteres
antes del ?, la lista mostrara los registros a partir de esos
caracteres. Para seleccionar el codigo deseado, haga clic en la
fila correspondiente, o desplace el cursor hasta ella y pulse
Intro. Para salir de la lista sin seleccionar, pulse la tecla Escape
(Esc).

Al pulsar Intro en este campo, se visualiza la descripcion del
componente en el recuadro superior.

Descripcion del articulo o componente
Cantidad del componente necesaria para fabricar el producto.
El nimero de decimales que este campo tenga depende de lo

indicado en Datos Generales, Datos Produccion.

Indica si el articulo es fabricado o no.
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* Cambio de la presentacion de las lineas

Se puede cambiar la presentacion de la zona de imputacion de lineas, eliminando campos
gue no se utilicen y ampliando otros campos que puedan estar ocultos. Asi usted podra
ocultar informacién que no desee que aparezca visible en las lineas. Las lineas se
muestran con unos campos de cabecera prefijados y en un orden establecido. Lo Unico que
Ud. puede hacer es ocultar y mostrar estos campos en este orden. No podra afiadir otros
campos.

* : Como hacerlo?

Desplace el cursor sobre la cabecera de la zona de lineas, donde se muestran los nombres
de los campos. Observara que cambia de aspecto segln se desplaza. Cuando esté situado
en la delimitacion de dos campos consecutivos, vera que el cursor toma el aspecto de unas
lineas verticales con unas flechas. Teniendo el cursor de esta manera, pulse el boton
izquierdo del ratén, desplacelo sin soltar y verd que la cabecera se modifica. De esta
manera puede ensanchar los campos u ocultarlos. Tenga en cuenta que el nimero de
caracteres que puede introducir en un campo depende de su tamafioy de su longitud
visual. Si pulsa en la esquina superior izquierda de la zona de lineas, la configuracion
quedara registrada.

Esta modificacion solo la pueden hacer los usuarios que tengan el rango de Administrador.

Costes

Coste Fijo1 Tres importes que se sumaran al coste calculado.

Coste Fijo 2

Coste Fijo 3

% Incremento Porcentaje que se incrementara a la suma del coste calculado
mas los costes fijos.

Coste Costo calculado sumando los costos de las operaciones y de
los componentes.

Total Coste Costo total del producto, obtenido de la suma de costos de

operaciones, componentes, costos fijos y % incremento.
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Actualizacion de Costes

Este proceso actualiza los campos Precio Medio Ponderado y Precios de Venta del Fichero
de Articulos de los articulos producidos, en base al coste de fabricacién de su escandallo.
Seré conveniente ejecutarlo cuando varien los costes de la materia primay /o el precio-hora
de las secciones.

Puede utilizarse para actualizar precios de coste, o de venta o ambos.

Actualizacion de costes de productos compuestos
AE##\FI y de precios de venta en base al coste @i

Marcar datos a actualizar [~ PYP1 [T P¥YP2 [T PVYP3 [ PYP 4
Zlncremento I|] ||] I|] ||]

Incremento absoluto Iu |[| |l] Il]

En base al precio Imedin "I [+ Redondeo precios

— Restricciones

Entre el codigo de yv-
producta: I -Izzzzzzzzzzzzz

Mascara articulo Ix

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menl Procesos, Actual. Costes,

Datos a introducir

Nombre Campo Descripcion

PVP1 a4 Si desea actualizar precios de venta, marque las casillas
correspondientes, haciendo clic con el raton. La casilla se
marcara automaticamente si introduce algun dato en los dos
campos siguientes.

% Incremento Si desea actualizar precios de venta, indique los porcentajes de
incremento que desea aplicar sobre el costo de los articulos,
para calcular los precios de venta.
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Incremento absoluto

En base al precio

Redondeo de precios

* Restricciones

Entre codigos

Mascara

Cantidades que se sumaran al precio de venta anteriormente
calculado.

Abra la lista desplegable haciendo clic con el raton y elija el
precio de coste que desee aplicar para la actualizacion del
precio de costo de los articulos.

Si la casilla esta activada, los precios de venta y coste
calculados se redondearan y se grabaran sin decimales.

Si lo desea, puede restringir la actualizaciéon a los codigos de
articulo que indique
en estos campos.

Se utilizar para restringir la actualizacion a un grupo de
articulos que tengan digitos comunes en su codigo. Se utiliza
el asterisco (*) como comodin. Por ejemplo, si desea actualizar
todos los cddigos cuyos dos primeros digitos sean A2,
escriba:A2*
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Generacion de 6rdenes por pedido

Generacion de 6rdenes de fabricacion a partir de los pedidos de clientes. Este proceso se
basara en los pedidos pendientes de fabricar.

GENERACION DE ORDENES X PEDIDOS - EmpresaE1l

FECHA GENERACION: |1 3n1402

Frimer MNro. de Orden a generar (poner
cero si debe asignarlo el programa): m

Basada en Pedidos Pendientes con las siguientes restricciones:

Entre fechas de Pedido:

|01/01/02 - (13111702
Méascara serie de Pedido: I_—

Entre Nros. de Pedido:
ntre Nros. de Pedido |1 - |E|EIEIEIEIEIEIEI

Entre Cadigos de Cliente: I

Y- IZZZZZZZZZZZZZZZ

Entre fechas d t -
ntre fechas de entrega |13f1”02 v |31—12—2|]99 ACEPTAR

A Fabricar:

(8 La misma que hay pte. de servir
() Sélo la cantidad necesaria CANCELAR
() Sdlo la cantidad necesaria [considerando stock minimo)

X Con reserva 6 salida de material Sm

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Procesos, Generaciéon de 6rdenes por pedido.

Datos a introducir

Nombre Campo Descripcién
Fecha generacion Indicar la fecha de la generacion de la 6rden de fabrica-
cion

Primer nro. de orden
A generar

. e
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Ordenes de Fabricacion

Mantenimiento de las 6rdenes de fabricacién, para poder dar de alta, modificar, borrar y
consultar las 6rdenes de sus fabricados.

Las ordenes de fabricacion pueden generarse automaticamente a partir de los pedidos
pendientes de cliente. Las Ordenes asi generadas pueden ser modificadas desde esta
pantalla.

2] IELljnninn [H—— ﬂﬂ!

Fecha: [1nsormz Liosee

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de meniu Procesos, ORDENES

Descripcion de campos

Nombre de Campo Descripcién

Serie y nro. de orden Numeracién correlativa que identifica a cada orden. El
programa asigna automaticamente el numero de orden, pero
puede modificarse.

Fecha Fecha de la orden; por defecto, la del dia.
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Producto

Cantidad a fabricar

Nro. de Lote

Nro. de Revisién

Céd. Cliente

Serie y nro. de pedido

Cadigo del articulo que va a fabricarse. Cada orden de fabrica-
cion corresponde a un producto.

Pulsando la tecla ? , se obtiene una lista de articulos
ordenados por cddigo. Si se teclean uno o varios caracteres
antes del 2, la lista mostrara los registros a partir de esos
caracteres. Para seleccionar el codigo deseado, haga clic en la
fila correspondiente, o desplace el cursor hasta ella y pulse
Intro. Para cerrar la lista sin seleccionar, pulse la tecla Escape
(Esc).

Es posible grabar drdenes de cualquier articulo y no es
obligatorio que exista un escandallo.

A la derecha del cédigo, se muestra la descripcion del articulo.
Para acceder al fichero de articulos, haga clic en el boton “F” .

Cantidad del producto que se desea fabricar. Una vez
introducida, tendremos la posibilidad de incluir en la orden los
materiales de escandallo necesarios para fabricar el producto.
Es necesario incluirlos si:

- Deseamos reservar o rebajar los stocks de los componentes,
segun el tipo de actualizacion de stocks parametrizado (Ver
Datos Produccién).

Deseamos generar 6rdenes internas de los componentes
fabricados (Ver Generacion de Ordenes Internas).

- Deseamos generar automaticamente los pedidos a proveedor
de las cantidades de materias primas necesarias para fabricar
la orden (Ver Generacion de Pedidos Proveedor).

Ademas, los informes de Ordenes de fabricacion mostraran la
informacion de materiales sélo si éstos se han incluido en la
orden.

El programa asigna automaticamente un numero correlativo de
lote para cada orden y producto, con la salvedad de que, si se
graban varias érdenes seguidas del mismo producto y con la
misma fecha, se les asigna el mismo namero de lote.

Corresponde al numero de revision del escandallo; se puede
modificar. Vea Fichero de escandallos.

Cadigo del cliente a quien esta destinado el producto.
Datos del pedido del cliente al que corresponde la orden: serie,

numero de pedido y referencia pedido cliente. Para acceder al
pedido del cliente, haga clic en el boton Ver Pedido.
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Marca orden interna

Serie y Nro. orden Pral.

Marca G.I.

G.P.

Situacién

* Datos de la segunda pantalla @

Indica si se trata de una orden principal (N) o interna (S). No
es preciso informarla, ya que la gestiona el programa. Vea
Generacion de Ordenes.

Si la orden es interna, estos campos muestran la serie y el
numero de la orden principal a partir de la cual se han
generado.

Si la orden es principal, estos campos contienen el mismo
namero de serie y orden.

Indica si se ha ejecutado sobre la orden el Proceso de
Generacion de Ordenes Internas. En caso afirmativo, se
muestra una F (Finalizado); en caso contrario, una P
(Pendiente).

Marca similar a la anterior, que indica si se ha ejecutado sobre
la orden el Proceso de Generacion de Pedidos Proveedor. En
caso afirmativo, se muestra una F (Finalizado); en caso
contrario, una P (Pendiente).

Estado en que se encuentra la orden:
P = orden pendiente
F = orden cerrada

Para acceder a la segunda pantalla, haga clic en el icono

Nombre de Campo

Descripcién

Comentarios

Prioridad

Almacén Producto Term.

* Datos de las lineas

Datos informativos.
Cifra que indica la prioridad de la orden. Por defecto, 9999.

Codigo del almacén donde se dara de entrada el producto
terminado cuando se cierre la orden.

En las lineas de 6rdenes de fabricacion se recogen los componentes empleados en la
fabricacion del producto y los trabajos o tiempos imputados a la orden, si los hay. A
continuacion, se describen los campos en funcion de estas dos utilidades.

aniwin

Pagina 51

.

1



L

]

aniwin

B e e e e e e e e e e e e e e e e oo

A) Imputacién de trabajos

Fecha

Operario

Operacién

Tiempo

Valor trabajo

Cant.

Cant. Def.

Cant. Fabr.

Inc.

Comentario

B) Imputacién de materiales

Pieza

Cant.

Fecha de la imputacién de trabajos.

Caodigo del operario que ha realizado el trabajo. Para acceder
al fichero de Operarios, haga clic en el botébn “F’ situado
encima.

Caodigo de la operacién ejecutada. Para acceder al fichero de
Operaciones, haga clic en el botén “f* situado encima.

Tiempo imputado en horas.

Importe del trabajo realizado, si dicho valor se ha forzado
introduciéndolo en la imputacion de tiempos. Por defecto es
cero, ya que el costo de la operacion se calculara en base al
precio de la mano de obra de la seccion correspondiente.

Cantidad procesada en la operacion. Se visualiza en color rojo.

Cantidad procesada en la operacion que ha resultado
defectuosa.

Cantidad fabricada del producto final de la orden.

Cadigo de incidencia ocurrida en la imputacién de trabajos, si la
hay.

Campo informativo. Si existe una incidencia, contiene su
descripcion. .

Cdodigo del componente que interviene en la orden. En modo
edicion, al pasar por este campo se muestra la descripcion del
componente en el recuadro superior.

Pulsando la tecla ? , se obtiene una lista de articulos
ordenados por cddigo. Si se teclean uno o varios caracteres
antes del ?, la lista mostrara los registros a partir de esos
caracteres. Para seleccionar el codigo deseado, haga clic en la
fila correspondiente, o desplace el cursor hasta ella y pulse
Intro. Para cerrar la lista sin elegir ningln articulo, pulse la
tecla Escape (Esc).

Cantidad del componente necesaria para la fabricacion del
producto.
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Nro. de Lote Numero de lote correspondiente al componente utilizado, para
trazabilidad. Si en la Imputacién de Trabajos se imputan
también materiales, puede introducirse alli.

Alm. Caodigo del almacén donde se realizaran los rebajes de stock
de los componentes consumidos. Depende de lo
parametrizado en Datos Produccion.

Act. Tipo de actualizacion de stocks que se realizara cuando se
grabe la orden:

A =rebaja los stocks
R = reserva las cantidades, que se rebajaran cuando se
cierre la orden.

También se parametriza en Datos Produccion.

Trabajos exteriores Proporciona acceso al fichero de Trabajos Exteriores y muestra
los correspondientes a la orden.

* Cambio de la presentacion de las lineas

Se puede cambiar la presentacion de la zona de imputacion de lineas, eliminando campos
gue no se utilicen y ampliando otros campos que puedan estar ocultos. Asi usted podra
ocultar informacién que no desee que aparezca visible en las lineas. Las lineas se
muestran con unos campos de cabecera prefijados y en un orden establecido. Lo Unico que
Ud. puede hacer es ocultar y mostrar estos campos en este orden. No podra afiadir otros
campos.

* ;Como hacerlo?

Desplace el cursor sobre la cabecera de la zona de lineas, donde se muestran los nombres
de los campos. Observara que cambia de aspecto segln se desplaza. Cuando esté situado
en la delimitacién de dos campos consecutivos, vera que el cursor toma el aspecto de unas
lineas verticales con unas flechas. Teniendo el cursor de esta manera, pulse el botén
izquierdo del ratén, desplacelo sin soltar y vera que la cabecera se modifica. De esta
manera puede ensanchar los campos u ocultarlos. Tenga en cuenta que el nimero de
caracteres que puede introducir en un campo depende de su tamafioy de su longitud
visual. Si pulsa en la esquina superior izquierda de la zona de lineas, la configuracién
quedard registrada. Esta modificacion soélo la pueden hacer los usuarios que tengan el
rango de Administrador.
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Generacion de Ordenes Internas

Este proceso genera automaticamente las drdenes internas necesarias para fabricar los
componentes incluidos en otras 6rdenes pendientes de fabricar.

GENERACION DE ORDENES INTERNAS - EmpresacE1l

SN:FFTTTT—
FECHA GENERACION | 8/10/02

Basada en Ordenes Pendientes con las siguientes restricciones:

Entre fechas de Orden:

[01/01/02 - |28/10/02

Mascara serie de Orden: I__—

Entre Nros. de Orden:

f1 v- |99999939

Entre Codigos de Prndudu:l

- IZZZZZZZZZZZZZZ

Entre fechas de entrega:

[2811002 - |31-12-2099 ACEPTAR

A Fabricar:

(8 La misma que hay pte. en la Orden
() Sélo la cantidad necesaria CAMCELAR
() Sélo la cantidad necesaria (considerando stock minimo)

[X Con reserva o salida de material 5%

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Procesos, Generacion Ordenes Internas.

Datos a introducir

Nombre de Campo

Descripcion

Fecha de generacion

Entre fechas de orden

Mascara de serie orden

Es la fecha que asignard a las 6rdenes generadas.
defecto, se propone la del dia, pero se puede cambiar.

Por

Rango de fechas de orden que se desea incluir en la

generacion.

Si tiene varias series de numeracion de érdenes, indique
serie desea incluir.

qué

El asterisco actia de comodin; por ejemplo, si escribe 1*, se
trataran todas las series que empiecen por 1. Por defecto, se

propone incluir todas las series (**).
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Entre Nros. de Orden

Entre Cédigos de
Producto

Entre Fechas Entrega

A fabricar

Con reserva o salida
de material

Rango de numeros de orden que se quiere procesar.

Rango de cédigos de producto cuyas érdenes se trataran en el
proceso.

Se incluiran aquellas 6rdenes correspondientes a pedidos
cuyas fechas de entrega se encuentren en este rango, ademas
de las que no correspondan a ningun pedido.

Indique la opcién deseada para el célculo de la cantidad a
fabricar de los productos:

- La misma cantidad que hay pendiente en la orden.

- Solo la cantidad necesaria: cantidad pendiente orden - stock
disponible

- Solo la cantidad necesaria (considerando el stock minimo):
cantidad pendiente orden - stock disponible + stock minimo

Marque esta casilla para se realicen las reservas o salidas de
stock (segun lo indicado en Datos de Produccion ) de los
materiales incluidos en las 6rdenes que se generen.

Tras procesar cada orden, actualiza la marca "G.l1." de la orden,
grabandole el valor "F" (Finalizado).
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Generacion de Pedidos a Proveedor

Este proceso genera automaticamente los pedidos a proveedor necesarios para adquirir las
materias primas incluidas en las 6rdenes de fabricacion. Los pedidos se generaran al
proveedor 1 del articulo, que se considera proveedor habitual.

GENERACION DE DRDENES X PEDIDOS - Empresa:E1l

FECHA GENERACION: |13/11/02
Frimer Mro. de Orden a generar (poner
cero =i debe asignatlo el programa): Im
Basada en Pedidos Pendientes con las siguientes restricciones:

Entre fechas de Pedido:

[01/01702 y- 1311702
Mascara serie de Pedido: Iﬂ—

Entre N . de Pedido:
ntre Nros. de Pedido |1 v |99999999

Entre Codigos de Cliente: I

Y- IZZZZZZZZZZZZZZZ

Entre fechas d t :
ntre fechas de entrega |13.r"11.-"|]2 v |31—12—2l]99 rceoran

& Fabricar:

(® La misma que hay pte. de servir
1 5élo la cantidad necesaria CAMCELAR
() Sélo la cantidad necesaria [considerando stock minimo)

[X Con reserva o salida de material Sm

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de meni Procesos, Generacion Pedidos a Proveedor.
Datos a introducir

Nombre de Campo Descripciéon

Fecha de generacion Es la fecha que asignara a los pedidos de compra generados.
Por defecto, se propone la del dia, pero se puede cambiar.

Entre fechas de ordenes Rango de fechas de ordenes que se desea incluir en la
generacion.

Mascara de serie orden Si tiene varias series de numeracion de érdenes, indique qué
serie desea incluir. El asterisco actia de comodin; por ejemplo,
si escribe 1*, se trataran todas las series que empiecen por 1.
Por defecto, se propone incluir todas las series (**).
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Entre Nros. de Orden

Entre Cédigos

Producto

Entre Fechas Entrega

Entre Cédigos Proveed.

A Pedir

Rango de numeros de orden que se quiere procesar.

Rango de codigos de producto cuyas érdenes se trataran en el
proceso.

Se incluiran aquellas 6rdenes correspondientes a pedidos de
cliente cuyas fechas de entrega se encuentren en este rango,
ademas de las que no correspondan a ningun pedido.

Rango de codigos de proveedor a quienes se les emitiran
pedidos.

Indique la opcién deseada para el célculo de la cantidad a pedir
de los componentes:

- La misma cantidad que hay pendiente en la orden.

- Solo la cantidad necesaria: cantidad pendiente orden - stock
disponible

- Solo la cantidad necesaria (considerando el stock minimo):
cantidad pendiente orden - stock disponible + stock minimo

Tras procesar cada orden, actualiza la marca "G.P." de la
orden, grabandole el valor "F" (Finalizado).
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Imputacion de Trabajos

En esta pantalla, se registran los trabajos realizados, para control del tiempo empleado en
la fabricacion de las 6rdenes.
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Pasos a seguir
1. Ejecute el comando de men( Procesos, IMPUTACION DE TRABAJOS,

Datos a introducir

Nombre de Campo Descripcion

Operario Caodigo del operario que realiza el trabajo. Debe existir en el
fichero de Operarios / Personal.
Pulsando la tecla ?, se obtiene una lista de los operarios
ordenados por cddigo. Si se teclean uno o varios caracteres
antes del ?, la lista mostrara los registros a partir de esos
caracteres. Para seleccionar el codigo deseado, haga clic en la
fila correspondiente, o desplace el cursor hasta ella y pulse
Intro. Para salir de la lista, seleccione una operario.
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Orden de trabajo

Operacién

Fecha, hora Inicio
Fecha, hora Fin

Valor Trabajo

Cantidad procesada

Marca orden finalizada

Cantidad producto final
terminado

Defectuoso

Cadigo de Incidencia

* Imputacion de material

Serie y numero de la orden de fabricacion a que corresponde el
trabajo. Una vez introducidos los numeros, se muestra la
descripcion del producto y puede accederse a la orden
haciendo clic en el icono

Caodigo de la operacion que se realiza. Pulsando latecla ? , se
obtiene una lista de las operaciones ordenadas por cédigo. Si
se teclean uno o varios caracteres antes del ?, la lista mostrara
los registros a partir de esos caracteres. Para seleccionar el
codigo deseado, haga clic en la fila correspondiente, o
desplace el cursor hasta ella 'y pulse Intro. Para salir de la lista,
seleccione una operacion.

Fecha y hora de inicio del trabajo, en formato hh:mm:ss.
Fecha y hora de finalizacion del trabajo, en formato hh:mm:ss.

Si desea dar un valor total al trabajo, independientemente del
tiempo empleado y del coste de mano de obra de la seccion,
indique aqui el importe. Este valor prevalece sobre otros
calculos.

Cantidad de material procesada en la operacion.

Para marcar o desmarcar esta casilla, pulse Intro o la barra
espaciadora. Siesta marcada, la orden se considerara cerrada
y se grabara "F" en el campo Situacion de la orden.

Cantidad del producto final que se ha terminado y que se dara
de entrada en el almacén cuando se cierre la orden.

Cantidad del producto final que ha resultado defectuosa.
Servird para rebajar las materias primas correspondientes, si
asi se haindicado en la parametrizacién de Datos Produccién.

Cddigo de la incidencia, se introducira en caso de que haya
ocurrido alguna.

Si los materiales de escandallo se han incluido en la orden, cuando ésta se cierre se
efectuaran los rebajes de stock de dichos materiales. Por tanto, sélo es necesario imputar
materiales en esta pantalla en alguno de los siguientes casos:

- Los materiales de escandallo no se han incluido en la orden.
- Se desea imputar un material no incluido en el escandallo ni en la orden.
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Pieza

Cant.

Nro. de lote

* Impresion de etiquetas

Etiquetas de fabricacion

Etiquetas de envio

Cddigo del componente utilizado en la operacion. La
descripcién aparecera en el recuadro de la derecha. Pulsando
la tecla ? , se obtiene una lista de los articulos ordenados por
codigo. Si se teclean uno o varios caracteres antes del ?, la
lista mostrara los registros a partir de esos caracteres. Para
seleccionar el codigo deseado, haga clic en la fila
correspondiente, o desplace el cursor hasta ella y pulse Intro.
Para salir de la lista, seleccione un articulo.

Cantidad del componente empleada en la operacion.

Numero de lote del componente, para registro de trazabilidad.

Para imprimir etiquetas de fabricacion, que identificaran el
producto terminado, haga clic en el icono

Se abrira una ventana con los datos de la etiqueta, que podra
modificar, silo desea. Imprimird una etiqueta por cada bulto.

Para imprimir etiquetas de envio del producto terminado, haga

clic en el icono —=
Etig—EFrivio
;I

Se abrira una ventana con los datos de la etiqueta, que podra
modificar, silo desea. Imprimir4 una etiqueta por cada bulto.
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Cierre de Ordenes

Este proceso marca las érdenes como terminadas, grabando una "F" en el campo
Situacién. Ademas, realiza las siguientes actualizaciones:

- Si el tipo de actualizacion de stock parametrizado en Datos Produccion es Reserva
de stock, deshace las reservas de stock de los componentes y rebaja sus stocks con
las cantidades imputadas.

- Incrementa el stock del producto terminado con la cantidad fabricada.
- Genera un histérico de produccidn con un resumen de la fabricacion.

CILFIE [ (MEOEMES - Empeaeacl

GRDEN DE THABALC] | |
et peodecio e rsinmdo-
Dpfootmgn:
Al GOl
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B[
El'l.{'-gim

Pasos a seguir
1. Ejecute el comando de menu Procesos, CIERRE DE ORDENES.

Datos a introducir

Nombre de Campo Descripcion

Operario Cadigo del operario que realiza el cierre. Debe existir en el
fichero de Operarios / Personal. Pulsando la tecla ? , se
obtiene una lista de los operarios ordenados por codigo. Si se
teclean uno o varios caracteres antes del ?, la lista mostrara
los registros a partir de esos caracteres. Para seleccionar el
codigo deseado, haga clic en la fila correspondiente, o
desplace el cursor hasta ella 'y pulse Intro. Para salir de la lista,
seleccione un operario.
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Orden de trabajo Serie y numero de la orden de fabricacién a va a cerrarse. Una
vez introducidos los nimeros, se muestra la descripcién del
producto y puede accederse a la orden haciendo clic en el
icono

Cantidad producto Cantidad del producto final que se ha terminado y que se dara

terminado de entrada en el almacén.

Defectuoso Cantidad del producto final que ha resultado defectuosa.

Servira para rebajar las materias primas correspondientes, si
asi se ha indicado en la parametrizacion de Datos Produccion..
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Trabajos Exteriores

Esta pantalla gestiona los trabajos exteriores en proceso correspondientes a las érdenes
pendientes. Permite emitir los documentos de peticién de trabajo exterior y recepcionar el
material entregado por el taller exterior.

- Beleopmn:
T

sauf— I ju— mm.f.ﬂmﬁﬁ’-"“- %@ IS%I

| CodFyovesdor: Fratzado [p [ P S w e Wrompeios |

1

LR Rl | CANDIDG  LCabEa GEC

|

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Procesos, Trabajos Exteriores

Datos a introducir

Nombre de Campo

Descripcion

>=

Serie

Nro. de Orden

Casilla de seleccion. Se activa haciendo clic con el raton o
pulsando la barra espaciadora. Se mostraran los registros
iguales o mayores a los indicados en los campos siguientes.
Utilice el asterisco como comodin.

Numero de la serie de érdenes de fabricacion.

Numero de la orden de fabricacién cuyos trabajos exteriores
desea ver.
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Confirmado

Finalizado

Nro. registros
Serie

Nrro.

Linera
Operacién
Cantidad

Cantidad Recibida

Confirmado

Proveedor

Fecha prev. entrega

Fecha recepcion
Albaran

Valor

Finalizado
Producto

Tipo

Operario

Introduzca * si desea ver todos los trabajos; N si sélo desea ver
los no confirmados; S si s6lo desea ver los confirmados.

Introduzca P si desea ver los trabajos pendientes; F si desea
ver los trabajos exteriores finalizados.

Para mostrar los registros filtrados, haga clic en el icono
Cuenta del numero de registros mostrados.

Numero de serie de la orden.

Numero de la orden.

Numero de linea de la orden.

Caodigo de la operacion exterior. Vea Fichero Operaciones

Cantidad solicitada en el Trab ajo Exterior.

Cantidad entregada por el Taller Exterior en la ultima
recepcion.

S = El Taller Exterior ha confirmado la entrega en la fecha

prevista.

N = EIl Taller Exterior todavia no ha confirmado la fecha de
entrega.

E = Enviado

Para cambiar el valor del campo, haga clic con el ratén.

Cddigo de proveedor correspondiente al Taller Exterior. Se ha
informado en el Fichero de Secciones.

Fecha en la que estd previsto recibir el material
correspondiente al trabajo exterior.

Fecha de la Gltima recepcion.

Numero de albaran de la Ultima recepcién

Valor de la ultima recepcidn, si se ha introducido.

Estado del trabajo exterior: P = pendiente, F = Finalizado.
Cadigo del producto a que corresponde la orden de fabricacion.
Tipo de la operacion: E = exterior.

Cadigo del operario que ha realizado la ultima recepcion.
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* Cambio de la presentacion de las lineas

Se puede cambiar la presentacion de la zona de lineas, eliminando campos que no se
utilicen y ampliando otros campos que puedan estar ocultos. Asi usted podra ocultar
informacion que no desee que aparezca visible en las lineas. Las lineas se muestran con
unos campos de cabecera prefijados y en un orden establecido. Lo Unico que Ud. puede
hacer es ocultar y mostrar estos campos en este orden. No podra afiadir otros campos.

* ;Como hacerlo?

Desplace el cursor sobre la cabecera de la zona de lineas, donde se muestran los nombres
de los campos. Observara que cambia de aspecto segun se desplaza. Cuando esté situado
en la delimitacion de dos campos consecutivos, vera que el cursor toma el aspecto de unas
lineas verticales con unas flechas. Teniendo el cursor de esta manera, pulse el botdn
izquierdo del ratén, desplacelo sin soltar y vera que la cabecera se modifica. De esta
manera puede ensanchar los campos u ocultarlos. Tenga en cuenta que el nimero de
caracteres que puede introducir en un campo depende de su tamafio y de su longitud
visual. Si pulsa en la esquina superior izquierda de la zona de lineas, la configuracion
guedara registrada. Esta modificacion solo la pueden hacer los usuarios que tengan el
rango de Administrador.

* Impresion de pedido a Taller Exterior
Para imprimir el pedido al taller exterior, indique el n° de orden que desea en la seleccion de
registros y pulse el icono

Si lo desea, también puede pulsar primero el icono Impresora y luego indicar el nimero de
orden en la ventana de seleccion.

* Recepcién de Trabajos Exteriores

Para grabar la recepcion de un trabajo exterior, haga clic sobre la linea que desea
recepcionar y pulse el icono
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Datos a introducir

Nombre de Campo

Descripcion

Serie

Nro.de orden

Linea

Cantidad

Operacion

Operario
Fecha

Albaran

Valor
Cantidad recibida

Terminado

Serie de la orden correspondiente a la linea elegida. No es
preciso introducirlo.

Numero correspondiente a la orden elegida. No es preciso
introducirlo.

Numero de linea elegida. No es preciso introducirlo.

Campo informativo. Cantidad del trabajo exterior menos
cantidad recibida.

Campo informativo. Cadigo de la operacion exterior que va a
recepcionarse.

Caodigo del operario que realiza la recepcién.
Fecha de la recepcion.

Numero del albaran del Taller Exterior, justificante de la
entrega.

Importe del trabajo exterior entregado.
Cantidad entregada que debe recepcionarse.

Marca que indica si el trabajo exterior ha sido entregado
totalmente.
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Pedidos de Clientes

Este proceso permite acceso directo a pedidos de clientes, sin necesidad de abandonar el
médulo de Produccién.

Gestionar con eficacia los pedidos de los clientes constituye un pilar basico en la
organizacion de una empresa. Por este motivo, se ofrece el proceso de Pedidos de
Clientes, para que a través de él, usted pueda dar de alta, modificar, borrar, consultar e
imprimir pedidos de clientes.

Con un simple vistazo, podra ver el estado en que se encuentra el pedido, si ha sido
servido, qué lineas han sido servidas y sus cantidades pendientes de servir, el nimero de
presupuesto o0 presupuestos que originaron las lineas del pedido, la fecha prevista de
entrega por cada linea y su disposicidn a ser servido a través de una albaran o una factura.

A través del boton SERVIR TODO, informara al programa de generacion de albaranesy /o
facturas de la decision de servir todo el pedido independientemente de otros factores, como
son, el stock o las unidades disponibles. También puede servir parcialmente un pedido
indicando las cantidades a servir en las propias lineas del pedido, asi como el almacén del
gue se sacaralamercancia.
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En la zona del pie del pedido se encuentra la situacion del pedido, segun la cual, usted
podra utilizar algunos informes para determinar qué pedidos estan pendientes, cudles estan
facturados o cuales estan anulados.
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La pantalla consta de cuatro zonas: cabecera, cabecera de datos postales, zona de lineas 'y
zona de pies.

Esta pantalla tiene dos funciones diferenciadas:
1. El propio mantenimiento del pedido a través del que puede dar de alta un pedido
totalmente nuevo y, ademas,
2. Integrar Presupuesto de cliente, recogiendo las lineas del mismo.

El programa propone siempre por defecto todo lo que puede facilitar la introduccién, incluso
la cantidad de la linea del articulo que propone una unidad. Después de meter los datos de
la cabecera, serie, cliente, forma de pago, etc, el programa baja a la zona de lineas a la
espera de introducir el primer cédigo de articulo. Mediante el raton puede seleccionar otro
campo distinto para introducirlo.

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Procesos, Pedidos Cliente.

Descripcion de campos

Nombre de Campo Descripcion

* Zona de cabecera

Serie Serie del pedido. Es un codigo alfanumérico.
Si introduce una serie nueva el programa la creara en el
momento con el nimero uno.
Si la serie existe se propondra el Ultimo ndmero correlativo.
Existe un mantenimiento del contador de serie localizado en el
comando de menu Ficheros auxiliares, Contadores.
Si el pedido fue creado a través de GENERAR PEDIDO de la
pantalla de presupuesto, la serie se asigna del presupuesto.
Al generar un albaran o factura se ofrece la posibilidad de
poder asignar otra serie distinta del pedido.

NUmero Numero del pedido. El numero presentando depende de la
serie introducida. Presenta el Ultimo namero correlativo de la
serie usada. Si se introduce un numero repetido que figure en
otro pedido se avisa de la incidencia. Si desea poner la
referencia del pedido para el cliente, no utilice este campo, use
referencia de cliente que vera mas adelante. Este es su
namero interno de pedido.

Cadigo de Cliente Cadigo del cliente del pedido. Al introducirlo se proponen los
campos por defecto de la ficha del cliente, si existe, y el cursor
se coloca en la zona de lineas para introducir el articulo. Los
datos propuestos se pueden modificar. £ 2
paai QNIwIn
agina 68

e e i i e e

.

1



L

]

o™

Fecha

Forma de Pago

Fecha de Entrega

Tipo (S/E)

Representante

Pulsando el botén de Cédigo de Cliente aparece el
mantenimiento de clientes para consultar o modificar o dar de
alta clientes nuevos.

Si introduce una ? (interrogacion) en cualquier digito del Cédigo
de Cliente, se lanzara una busqueda rapida del cédigo mas
parecido.

Si escogi6 la opcion de GENERAR PEDIDO desde el
presupuesto, el cliente es recogido con todos sus datos del
propio presupuesto.

Fecha de confeccion del pedido. Si escogio la opcién de
GENERAR PEDIDO desde el presupuesto, esta fecha seré la
que se indico en FECHA APROBACION.

Cadigo de la condicién de pago del pedido. Se propone el que
figura por defecto en la ficha del cliente. Pulsando el botén de
Forma de Pago aparece el mantenimiento de formas de pago,
donde se podran dar de alta nuevas configuraciones de pago.
Serd la que recoja el albaran o la factura.

Fecha prevista de entrega de la mercancia. Si el pedido fue
generado con la opcion de GENERAR PEDIDO desde el
presupuesto, esta fecha es la que se introdujo en la pantalla de
GENERAR PEDIDO.

Tipo de movimiento:

S= Sujeto.

E=Exento de impuestos.

Si el pedido es tipo E se facturara sin impuestos. Este dato
sera arrastrado durante toda la vida del pedido hasta la factura.

Cdbdigo de representante de la operacion. Se presenta el
habitual del cliente. Es modificable. Pulsando el botén Céd.
Repr. se accede al fichero de representantes.

Poniendo ? buscara codigos de Representantes.

* Zona de Datos Postales:

Nombre de Campo

Descripcion

Razdn social

En este apartado de datos del cliente se proponen los datos de
la direccién de envio, es decir, los que aparecen en la primera
pantalla de la ficha del cliente.

Pulsando el botdén de Raz6n Social se buscara en el fichero de
clientes ordenado por Razo6n Social.

. e
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Cuenta Contable Cuenta contable del cliente. Si el pedido se gener6 con la
opcion GENERAR PEDIDO de la pantalla de presupuestos,
esta Cuenta Contable es la que se rellen6 en dicha pantalla.
Cod. Transp. Caodigo de transportista que se hara cargo del envio cuando se

sirva mediante el albaran. Pulsando el botdn correspondiente
se va al fichero de mantenimiento de transportistas. El cédigo
de transportista se recoge del fichero de clientes donde podra
poner el transporte habitual para este cliente.

* Zona de lineas:

Si el pedido fue generado con la opcion de GENERAR PEDIDO desde la pantalla de
presupuestos, las lineas seran las mismas que en el presupuesto. Tenga en cuenta la
Marca M. de la linea del presupuesto.

Nombre de Campo Descripcion

Cadigo Cadigo de articulo de la linea. Cuando el articulo no existe,
avisa. Puede ir al fichero de mantenimientos pulsando el botén
gue aparece encima del titulo de la columna de CODIGO.

Al meter el cddigo del articulo aparecera el stock general del
articulo en la parte inferior de la pantalla.

Poniendo ? buscara cédigos de articulos parecidos, también
har& lo mismo si pulsa en la cabecera de la columna.

Descripcion Descripcion del articulo. Propone la descripcién que figura en la
ficha del articulo aunque es modificable mediante un doble clic
en el campo. Puede ser utilizado para indicar comentarios u
observaciones en el pedido.

Cantidad Cantidad que se indica en el pedido.

Precio de Coste El precio de coste lo recoge de la ficha del articulo segun el
criterio siguiente: Normalmente, sera el precio medio
ponderado excepto cuando éste sea cero, en cuyo caso
presentara el precio de compra 1 menos el % de descuento.

% Margen Mediante un doble clic puede indicar el porcentaje de margen
gue desea aplicar sobre el precio de coste para calcular el
precio de venta de la linea.

Precio Segun lo indicado en el codigo de precio del cliente selecciona
un precio u otro de la ficha del articulo. Si en el cliente no se
indicd ningun cédigo de precio se propone el precio 1 de la
ficha del articulo. =
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% Dto

Total

Importe Margen
Fecha Entrega
Unidades Servidas

Unidades Pendientes

Unidades a Servir

Almacén

Serie Presupuesto
Numero Presupuesto

Linea Presupuesto

Segun lo indicado en el codigo de descuento del cliente
selecciona un porcentaje de descuento u otro de la ficha del
articulo. Si en el cliente no se indicé ningun cddigo de
descuento no se propone ningun descuento.

Campo calculado del importe de la linea. Este calculo es sin
I.V.A.

Importe del margen calculado segun el % de margen sobre el
importe de coste.

Puede indicar una fecha de entrega parcial para cada linea.

Unidades que ya han sido servidas. Para servir una linea sera
necesario generar un albaran o una factura.

Unidades que quedan por servir.

Indica la cantidad que se va a servir en la préxima generacién
de albaran o factura. Silo que quiere es servir la totalidad del
pedido, puede indicarlo en la zona del pie del pedido pulsando
el selector SERVIR TODO. Cuando vaya a generar un albaran
(o una factura) del pedido servira todas las lineas por la
cantidad que haya pendiente siempre y cuando en la
generacion del albaran active el selector A SERVIR: SEGUN
LO INDICADO EN EL PEDIDO. Ver el apartado Generar
Albaranes / Facturas.

Almacén de donde saldra la mercancia cuando se sirva.

Serie del presupuesto que origind el pedido. Si el pedido fue
creado mediante la Generacién de Pedido o Integracion de
Presupuesto.

Numero del presupuesto que originé el pedido. Si el pedido fue
creado mediante la Generacion de Pedido o Integracion de
Presupuesto.

Numero de linea del presupuesto que origind el pedido. Si el
pedido fue creado mediante la Generacién de Pedido o
Integracién de Presupuesto.

* Cambio de la presentacion de las lineas de imputacion

Se puede cambiar la presentacion de la zona de imputacion de lineas eliminando campos
gue no se utilicen y ampliando otros campos que puedan estar ocultos. Asi usted podra
ocultar informacion que no desee que aparezca visible en las lineas (como por ejemplo %
de margen, etc). Las lineas viene prefijadas con unos campos de cabecera prefijados y en
un orden establecido. Lo Gnico que Ud. puede hacer es ocultar y mostrar estos campos en
este orden. No podra afiadir otros campos.

= .
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* ; Como hacerlo?

Desplace el cursor sobre la cabecera de la zona de lineas. Observara que cambia de
aspecto segln se desplaza. Cuando esté situado en la delimitacion de dos campos
consecutivos vera que el cursor toma el aspecto de unas lineas verticales con unas flechas.
Teniendo el cursor de esta manera, pulse el botén izquierdo del raton, desplacelo sin soltar

y vera que la cabecera se modifica. De esta manera puede ensanchar los campos °

ocultarlos. Tenga en cuenta que el nimero de caracteres que puede introducir en un
campo depende de su tamafio y de su longitud visual. Si pulsa en la esquina superior
izquierda de la zona de lineas la configuracion quedara registrada. Esta modificacion sé6lo
la pueden hacer los usuarios que tengan el rango de Administrador.

* Zona del pie del pedido

Nombre de Campo

Descripcion

Referencia

Referencia Cliente

Tipo (S/E)

Tipo de comision

Comentarios

Nro. de bultos

Servir Todo

Nuestra referencia del pedido.

Su referencia del cliente para el pedido. Es el cédigo que nos
asigna el cliente para su pedido.

Tipo de movimiento:

S= Sujeto.

E=Exento de impuestos.

Si el pedido es tipo E se facturard sin impuestos. Este dato
sera arrastrado durante toda la vida del pedido hasta la factura
(o albaran)

Propone el tipo de comision que figura en la ficha del
representante. Este campo hace referencia a los porcentajes
de comisién que aparecen en las fichas de los articulos en el
campo %com.

Lineas de comentarios del pie del pedido.

Numero de bultos. Sera recogido por el albaran o factura que
se genere.

Activando el selector de esta opcion se inicia un proceso que
recorre las lineas del pedido poniendo UNIDADES A SERVIR
igual a UNIDADES PENDIENTES DE SERVIR. Esto seria lo
mismo que ir manualmente linea por linea y rellenando A
SERVIR con las unidades pendientes. Si una vez activado el
selector SERVIR TODO anula la seleccion, se pondran a cero
las UNIDADES A SERVIR.
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Situacién Marca que indica es estado del pedido. Puede ser:
P = Pendiente. Un pedido esta pendiente cuando no se ha
generado ningun albaran o factura o queda alguna linea
pendiente de servir. Existen informes que seleccionan pedidos
segun el contenido de esta marca.

A = Anulado. Podra poner esta marca manualmente cuando
considere que el pedido no va a tener ningun futuro o cuando
quiera desestimarlo y no borrarlo. Existen informes que
seleccionan pedidos segun el contenido de esta marca.

F = Finalizado. Se marca automaticamente con F cuando el
pedido ha sido totalmente servido. Ver apartado Generar
Albaran / Factura.

Al hacer o generar un nuevo pedido la situacion siempre es P
(pendiente).

% Dto General Descuento General a aplicar a la totalidad del pedido. Sera
asignado de la ficha del cliente.

% Dto P.P. Descuento por pronto pago del pedido. Sera asignado de la
ficha del cliente.

Moneda Indica la moneda en la que se registra el pedido. Ver
informacion de Moneda en Datos Generales

Total Importe total del pedido, sin iva. Al cerrar el pedido se vuelven
recalcular todas las lineas y los descuentos generales para
ajustarlo a todos los cambios.

Al finalizar el pedido tendr& la opcion de imprimir , si asi se ha
seleccionado en Datos Generales.

* Diferencias entre Generar pedido e Integracion de Presupuesto

Béasicamente las dos opciones hacen lo mismo, crear un nuevo pedido en base a los datos
de un presupuesto. Pero hay unas diferencias funcionales que conviene explicar.

1.- Generar pedido

*  La opcion se encuentra en la pantalla de presupuestos, en la zona del pie. Es ahi
desde donde se creard el pedido.

* Recoge en el nuevo pedido todas las lineas del presupuesto que no tengan
Marca M.

*  Datos como la fecha de pedido son requeridos al pulsar la opcién.

*  Utilice esta opcion si quiere generar un pedido por cada presupuesto.
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2.- Integracion de Presupuesto

La opcion se encuentra en la pantalla de pedidos, en la zona del pie.
Recoge del presupuesto todas las lineas que no tengan Marca M.
Utilice esta opcion si quiere integrar en un pedido varios presupuestos.
Marca las lineas del presupuesto con F (Finalizadas).

*  F ok ok

* Lineas de escandallo

Este bloque recoge los datos de las operaciones y componentes 0 piezas necesarios para
la fabricacion del producto. Es conveniente introducir las operaciones en el mismo orden
en que se han de realizar, y los materiales en el orden de intervencion, intercalados con las
operaciones.

Operacién Codigo de la operacion, que debe existir en el fichero de
Operaciones.
Pulsando la tecla ? , se obtiene una lista de las operaciones
ordenadas por cddigo. Si se teclean uno o varios caracteres
antes del ?, la lista mostrara los registros a partir de esos
caracteres. Para seleccionar el codigo deseado, haga clic en la
fila correspondiente, o desplace el cursor hasta ella y pulse
Intro. Para salir de la lista sin seleccionar, pulse la tecla
Escape (Esc).

Descripcion Descripcion de la operacion. En Altas, se presenta la
descripcién de la operacion en el fichero de Operaciones y
puede modificarse, si se desea.

Tiempo Tiempo en horas que dura la operacién para fabricar una
unidad del producto. Por defecto, se propone el reflejado en la
ficha de la operacion, pero puede modificarse.

Si desea introducirlo en horas y minutos, haga doble clic en el
campo o pulse la tecla F10: aparecera una ventana donde
podra seleccionar el tiempo deseado con las flechas de
desplazamiento, o escribirlo directamente en formato
hh:mm:ss. Para recoger el tiempo fijado, haga clic en el
campo.

T. Pr. Tiempo total necesario para la preparacion de la operacién. Es
igual anterior, excepto en que se refiere a la operacion global,
independientemente de la cantidad del producto que se
fabrique.

Pieza Cdédigo del componente. Debe existir en el fichero de Articulos.
aniwin
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Cantidad

Par.

Precio T.

Precio Art.

Pulsando la tecla ? , se obtiene una lista de articulos
ordenados por cddigo. Si se teclean uno o varios caracteres
antes del 2, la lista mostrard los registros a partir de esos
caracteres. Para seleccionar el codigo deseado, haga clic en la
fila correspondiente, o desplace el cursor hasta ella y pulse
Intro. Para salir de la lista sin seleccionar, pulse la tecla Escape
(Esc).

Al pulsar Intro en este campo, se visualiza la descripcion del
componente en el recuadro superior.

Cantidad del componente necesaria para fabricar el producto.
El nimero de decimales que este campo tenga depende de lo
indicado en Datos Generales, Datos Produccion

Cadigo del parametro de medida que se utiliza para conversion
de unidades de medida. Es opcional; si se introduce, debera
existir en el fichero de Pardmetros de medida.

Marca que toma el valor "G" cuando en la linea hay una
operacién y "N" en caso contrario. La gestiona el programa y
no es necesario introducirla.

Si desea forzar el precio de la operacion, introduzca aqui el
importe total de la operacion. Cuando este valor es distinto de
cero, prevalece sobre otros calculos del coste de la operacion.

Si desea forzar el precio del componente, introduzca aqui su

precio unitario. Cuando este valor es distinto de cero,
prevalece sobre otros precios.
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Presupuestos a Proveedor

Con esta opcion puede dar de alta, modificar, borrar, consultar e imprimir presupuestos a
proveedores.

La pantalla consta de cuatro zonas: cabecera, cabecera de datos postales, zona de lineas y
zona de pies.

El programa propone siempre por defecto todo lo que puede facilitar la introduccién, incluso
la cantidad de la linea del articulo, que propone una unidad. Después de meter los datos de
la cabecera, serie, cliente, forma de pago, etc., el programa baja a la zona de lineas a la
espera de introducir el primer cédigo de articulo. Mediante el raton puede seleccionar otro
campo distinto para introducirlo.

Al finalizar el presupuesto se tendra la opcion de imprimirlo si asi se ha seleccionado en la
pantalla de Datos de Facturacion.

ROVEEDOR - EmpresacEl
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Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menl Procesos, Presupuestos de Proveed . b
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Descripcion de campos

Nombre de Campo

Descripcion

* Zona de cabecera

Serie

NUdmero

Caodigo de proveedor

Fecha

Forma de pago

Razén social

Serie del documento. Es un codigo alfanumérico.

Si introduce una serie nueva el programa la creari en el
momento con el nimero uno.

Si la serie existe se propondra el Ultimo ndmero correlativo.

NuUmero del presupuesto.
El ndmero presentando depende de la serie introducida.
Presenta el dltimo namero correlativo de la serie usada. Si se
introduce un namero repetido que figure en otro presupuesto,
se avisa de la incidencia.

Caodigo del proveedor del presupuesto.

Al introducirlo se proponen los campos por defecto de la ficha
del proveedor, si existe, y el cursor se coloca en la zona de
lineas para introducir el articulo. Los datos propuestos se
pueden modificar.

Pulsando el boton de Cédigo de Proveedor, aparece el
mantenimiento de proveedores, para consultar o modificar o
dar de alta proveedores nuevos.

Siintroduce una ? (interrogacion) en cualquier digito del Cédigo
de Proveedor, se lanzarad una busqueda rapida del c6digo mas
parecido. También puede hacerlo pulsando SHIFT + F1

Fecha de confeccién del presupuesto. La fecha de validez o la
fecha de entrega podran ser introducidas mas adelante.

Caddigo de la condicién de pago del presupuesto. Se propone el
que figura por defecto en la ficha del proveedor. Pulsando el
botén de Forma de Pago aparece el mantenimiento de formas
de pago, donde se podran dar de alta nuevas configuraciones
de pago.

Razon social del proveedor.

En este apartado de datos del proveedor se proponen los datos
de la direccion de la ficha del proveedor.

Pulsando el botén de Razén Social, se buscaréa en el fichero de
proveedores ordenado por Razén Social.
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* Zona de lineas

Caodigo

Descripcion

Cantidad
Precio
% Dto

Total

Fecha entrega

Caodigo de articulo de la linea. Cuando el articulo no existe,
avisa.

Puede ir al fichero de mantenimientos pulsando el botén ‘F”
gue aparece encima del titulo de la columna de CODIGO.

Al meter el codigo del articulo apareceréa el stock general del
articulo en la parte inferior de la pantalla.

Poniendo ? buscara codigos de articulos parecidos, también
hara lo mismo si hace clic en la cabecera del cédigo.

Descripcion del articulo. Propone la descripcion que figura en la
ficha del articulo aunque es modificable mediante un doble clic
en el campo. Puede ser utilizado para indicar comentarios u
observaciones en el presupuesto.

Cantidad que se indica en el presupuesto.

Precio ofertado por el proveedor.

Descuento que nos aplicara el proveedor.

Campo calculado del importe de la linea. Este célculo es sin
I.V.A.

Fecha en la que el proveedor prevé entregar la mercancia
objeto del presupuesto.

* Zona del pie del presupuesto

Referencia

Referencia Proveedor

Observaciones

Situacién

Nuestra referencia del presupuesto.

La referencia del proveedor para el presupuesto. Es el cédigo
que nos asigna el Proveedor para el presupuesto.

Lineas de comentarios del pie de presupuesto.

Marca que indica el estado del presupuesto y que debe

indicarse manualmente. Puede ser:

P = Pendiente. Un presupuesto esta pendiente cuando no se

ha generado ningun pedido o queda alguna linea pendiente.

Existen informes que seleccionan presupuestos segun el

contenido de esta marca.

A = Anulado. Podra poner esta marca manualmente cuando

considere que el presupuesto no va a tener ningun futuro o

cuando quiera desestimarlo y no borrarlo. Existen informes que

seleccionan presupuestos segun el contenido de esta marca.

F = Finalizado. El presupuesto ha originado un pedido.

Al hacer un nuevo presupuesto la situacion siemprees P . .
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% Dto General Descuento General a aplicar a la totalidad del presupuesto.
Sera asignado de la ficha del cliente.

% Dto P.P. Descuento por pronto pago del presupuesto. Sera asignado de
la ficha del cliente.

Moneda Indica la moneda en la que se registra el presupuesto. Ver
informacion de Moneda en Datos Generales.

Total Importe total del presupuesto, sin iva. Al cerrar el presupuesto

se vuelven recalcular todas las lineas y los descuentos

generales para ajustarlo a todos los cambios.

Al finalizar el presupuesto tendra la opcion de imprimir , si asi

se ha seleccionado en Datos Generales.

* Botones COPIAR Y PEGAR

Estos botones permiten copiar y recuperar las lineas del presupuesto para utilizarlas

posteriormente, bien en otro presupuesto o dentro de un pedido a proveedor.

Si desea emitir un pedido a proveedor basandose en un presupuesto:

Copie las lineas haciendo clic en el botén Copiar
Salga de Presupuestos a Proveedor y entre en Pedidos a Proveedor.

Cree un pedido a proveedor nuevo, o edite uno existente.

P 0D PR

Recupere las lineas copiadas haciendo clic en el botén Pegar.
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Pedidos a Proveedores

Este proceso permite acceso directo a los pedidos a proveedores, sin necesidad de
abandonar el modulo de Produccion.

Mediante la opcion de Pedidos a Proveedor puede realizar todo lo referente a dar de alta,
modificar, borrar, consultar e imprimir pedidos a proveedores. Puede crear un nuevo pedido
o visualizar y comprobar aquellos que pueden ser generados automaticamente con la
opcién de Generacion de Pedidos a Proveedor

De un simple vistazo podra ver el estado en que se encuentra el pedido, si ha sido servido,
que lineas han sido servidas y sus cantidades pendientes de servir, la fecha prevista de
entrega tanto general de todo el pedido como por cada linea.
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En la zona del pie del pedido se encuentra la situacion del pedido, segun la que usted
podra utilizar algunos informes para determinar que pedidos estan pendientes o cuales
estan facturados. Los pedidos a proveedor pueden ser integrados en un albaran o en una
factura de proveedor mediante opciones disponibles en el médulo de Facturacion / Almacén
de AniWwin.

La pantalla consta de cuatro zonas: cabecera, cabecera de datos postales, zona de lineas y
zona de pies.
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El programa propone siempre por defecto todo lo que puede facilitar la introduccion, incluso
la cantidad de la linea del articulo que propone una unidad. Después de meter los datos de
la cabecera, serie, proveedor, forma de pago, etc, el programa baja a la zona de lineas a la
espera de introducir el primer cédigo de articulo. Mediante el raton puede seleccionar otro
campo distinto para introducirlo.

Al finalizar el pedido se tendra la opcién de imprimirlo si asi se ha seleccionado en la
pantalla de Datos Generales

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Procesos, Pedidos a Proveedor.

Descripcion de campos

Nombre de Campo Descripcion

* Zona de cabecera

Serie Serie del pedido. Es un codigo alfanumérico. Si introduce una
serie nueva el programa la creara en el momento con el
namero uno. Si la serie existe se propondra el Gltimo ndmero
correlativo.

Numero Numero del pedido. El numero presentando depende de la
serie introducida. Presenta el Ultimo namero correlativo de la
serie usada. Si se introduce un numero repetido que figure en
otro pedido se avisa de la incidencia. Si desea poner la
referencia del pedido para el proveedor, no utilice este campo,
use referencia de proveedor que vera mas adelante. Este es su
numero interno de pedido.

Caodigo de Proveedor Caédigo del proveedor del pedido. Los datos propuestos se
pueden modificar.
Pulsando el boton de Cddigo de Proveedor aparece el
mantenimiento de proveedores para consultar o modificar o dar
de alta proveedores nuevos.
Siintroduce una ? (interrogacion) en cualquier digito del Cédigo
de Proveedor, se lanzarad una bisqueda rapida del codigo mas
parecido.
Al introducirlo se proponen los campos por defecto de la ficha
del proveedor, si existe.

Fecha Fecha de confeccién del pedido.
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Forma de Pago

Fecha de Entrega

Razén social

* Zona de lineas

Caodigo

Descripcion

Cantidad

Precio

%Dto

Total

Recibido

Cadigo de la condicién de pago del pedido. Se propone el que
figura por defecto en la ficha del proveedor. Pulsando el botdn
de Forma de Pago aparece el mantenimiento de formas de
pago, donde se podran dar de alta nuevas configuraciones de
pago. Sera la que recoja el albaran o la factura en el caso de
integrar el pedido.

Fecha prevista de entrega de la mercancia general para todo el
pedido. Existe Fecha de Entrega para cada linea del pedido.

Razdn social del proveedor. Pulsando el boton de Razén Social
se buscara en el fichero de proveedores ordenado por Razon
Social.

En este apartado de datos del proveedor se proponen los datos
de la direccién de envio, es decir, los que aparecen en la
primera pantalla de la ficha del proveedor.

Caodigo de articulo de la linea. Cuando el articulo no existe,
avisa.

Puede ir al fichero de mantenimientos pulsando el botdén que
aparece encima del titulo de la columna de CODIGO.

Poniendo ? buscara cédigos de articulos parecidos, también
hara lo mismo si pulsa en la cabecera de la columna.

Descripcion del articulo. Propone la descripcion que figura en la
ficha del articulo aunque es modificable mediante un doble clic
en el campo. Puede ser utilizado para indicar comentarios u
observaciones en el pedido.

Cantidad que se indica en el pedido.

Segun lo indicado en el coédigo de precio del proveedor
selecciona un precio u otro de la ficha del articulo. Si en el
proveedor no se indicé ningun cédigo de precio se propone el
precio 1 de la ficha del articulo.

Segun lo indicado en el cédigo de descuento del proveedor
selecciona un porcentaje de descuento u otro de la ficha del
articulo. Si en el proveedor no se indicé ningun codigo de
descuento no se propone ningun descuento.

Campo calculado del importe de la linea. Este calculo es sin
I.V.A.

Unidades recibidas del pedido. La manera de recibir mercancia

de un pedido es integrando éste en un albaran o en una factura

de proveedor. =
Qniwin
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Pendiente Recibir

Unidades que quedan por recibir.

* Botones COPIAR Y PEGAR

Estos botones permiten copiar y recuperar las lineas del presupuesto para utilizarlas

posteriormente, bien en otro presupuesto o dentro de un pedido a proveedor.

Si desea emitir un pedido a proveedor basandose en un presupuesto:

P 0N P

* Zona del pie del pedido

Nombre de Campo

Copie las lineas haciendo clic en el botén Copiar
Salga de Presupuestos a Proveedor y entre en Pedidos a Proveedor.
Cree un pedido a proveedor nuevo, o edite uno existente.

Recupere las lineas copiadas haciendo clic en el botén Pegar.

Descripcion

Referencia

Referencia Proveedor

Observaciones

Situacién

Nuestra referencia del pedido.

Su referencia del proveedor para el pedido. Es el codigo que
nos asigna el proveedor para el pedido.

Lineas de comentarios del pie del pedido.

Marca que indica el estado del pedido. Puede ser:

P = Pendiente. Un pedido esta pendiente cuando no se ha
generado ningun albardn o factura o queda alguna linea
pendiente de recibir. Existen informes que seleccionan pedidos
segun el contenido de esta marca.

F = Finalizado. Se marca automaticamente con F cuando el
pedido ha sido totalmente recibido.

Al hacer o generar un nuevo pedido la situacion siempre es P
(pendiente).

aniwin
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% Dto General

% Dto P.P.

Moneda

Total

Descuento General a aplicar a la totalidad del pedido. Sera
asignado de la ficha del proveedor.

Descuento por pronto pago del pedido. Sera asignado de la
ficha del proveedor.

Indica la moneda en la que se registra el pedido. Ver
informacion de Moneda en Datos Generales.

Importe total del pedido, sin iva. Al cerrar el pedido se vuelven

recalcular todas las lineas y los descuentos generales para
ajustarlo a todos los cambios.
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Albaranes de Proveedor

Este proceso proporciona acceso directo a la gestion de albaranes de proveedor, sin
necesidad de abandonar el médulo de Produccion.

Con esta opcion podemos dar de alta, modificar, borrar, consultar e imprimir albaranes de
proveedores.

La pantalla consta de tres zonas: cabecera, cabecera de datos postales y zona de lineas.

El programa propone siempre por defecto todo lo que puede facilitar la introduccion, incluso
la cantidad de la linea del articulo, que propone una unidad. Después de meter los datos de
la cabecera, serie, proveedor, forma de pago, etc, el programa baja a la zona de lineas,
poniéndose la linea en negro y a la espera de que introduzca el primer cédigo de articulo.
Mediante el raton puede seleccionar otro campo distinto para introducirlo.

H FROVEEDMIR - EmginsacET
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Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Procesos, Albaranes de proveedor.
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Descripcion de campos:

Nombre de Campo

Descripcion

Cadigo de proveedor

NUmero de albaran

Forma de pago

Razén social

Integraciéon Pedido

* Zona de lineas

Nombre de Campo

Cadigo del proveedor del albaran.

Al introducirlo se proponen los campos por defecto de la ficha
del proveedor y el cursor se coloca en la zona de lineas para
introducir el articulo. Los datos propuestos se pueden
modificar.

Siintroduce una ? (interrogacion) en cualquier digito del Cédigo
de Proveedor, se lanzara una busqueda rapida del cédigo mas
parecido.

Pulsando el boton de cédigo de proveedor se accede al fichero
de proveedores.

Serie y numero del albaran. Campo alfanumérico (letras y
numeros) que indica la serie y / o el nimero del albaran del
proveedor. Tenga en cuenta que el nimero no sera propuesto
porque Vd. esta copiando el documento del proveedor.

Cadigo de la condicion de pago del albaran. Se propone el que
figura por defecto en la ficha del proveedor.

Esta forma de pago sera la que se figure también en la factura
del proveedor.

Razdn social del proveedor.

En este apartado de datos del proveedor se proponen los datos
de la direccién del proveedor.

Pulsando el botdén de Raz6n Social se buscara en el fichero de
proveedores ordenado por Razén Social.

Pulsando este boton de comando se origina la peticion del

pedido que quiera integrar en el albaran. Una vez integrado el
pedido en el albaran, si desea acceder a él, pulse el botén “F”.

Descripcion

Cadigo

Caédigo de articulo de la linea. Cuando el articulo no existe,
avisa.

Poniendo ? buscara por cédigo de articulos. Se conseguira lo
mismo pulsando en la cabecera de la columna.
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Almacén

Descripcion

Cantidad

Precio

% Dto

Serie y nimero de pedido
y linea de pedido

Cantidad facturada

Coste horas empleadas

Coste materia prima
Coste trabajos externos
Costes fijos

Total de costes

Nro. de piezas por hora

Coste por unidad

Almacén donde se mete la mercancia. Puede ir al fichero de
almacenes pulsando el boton que aparece encima del titulo de
la columna ALM La creacién del almacén es automatica al
hacer el primer movimiento del articulo.

Poniendo ? buscara por cédigo de almacén. Se consigue lo
mismo pulsando en la cabecera de la columna.

Denominacion del articulo. Propone la que figura en la ficha del
articulo aunque es modificable.

Numero de unidades de que se reciben. Siempre propone uno.
Para indicar devoluciones introduzca cantidades en negativo.
Puede modificar el nUmero de decimales de este dato desde el
menu de Datos generales, Datos facturacion

Segun lo indicado en el coédigo de precio del proveedor
selecciona un precio u otro de la ficha del articulo. Si en el
proveedor no se indicé ningun cédigo de precio se propone el
precio de compra 1 de la ficha del articulo.
Puede modificar el nUmero de decimales de este dato desde el
menu Datos generales, Datos facturacion

Segun lo indicado en el cédigo de descuento del proveedor
selecciona un porcentaje de descuento u otro de la ficha del
articulo. Si en el proveedor no se indicé ningin cddigo de
descuento no se propone ningun descuento.

Este descuento solo afecta a la linea del albaran donde se
pone, es un descuento lineal.

Sdélo se asignaran automaticamente al integrar un pedido de
proveedor.

Indica el importe ya facturado de la linea.

Valor en pesetas de las horas empleadas, valoradas al coste
de la seccién donde se fabricaron.

Valor total de la materia prima empleada en la fabricacion.
Valor total de los trabajos exteriores imputados a la orden.
Valor de los costes fijos segun escandallo del producto.
Suma de los costes anteriores.

Cantidad fabricada / Total horas empleadas.

Total de costes / Cantidad fabricada.
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Gestion de Calidad: Recepcion de Materiales

Con esta opcién puede dar de alta, modificar, borrar, consultar e imprimir los datos de
calidad que deben controlarse en la recepcion de materiales de compra. Es necesario
haber grabado previamente el albaran de recepcion mediante el proceso Albaranes de
Proveedor.

ARTICULOD:

|-

zmum INFORME DE RECEPCION DE MATERIAL
g E S|

HAD.: E

DESCRIFTION: [CARLE TELFORICO P2 |

PROVEEDOR: [0 | ALBARAN[ | FECHA fumean | Pedde [ o |
e e L T N e — L
e — T — S w— e —
CITA [_H¥PIEZAS VERIFICADRAS A& R | [Jecuivlb: E|
3 2 3 4 5 i
GAOZOR 5 [&
PELADDHILO 5 &
COLOR |5 |2
RIGUICES 5 o

HIERTARE
IH;‘ Aecepriones lIHj @

E=NC)

Pasos a seguir

1. Ejecutee
riales.

Descripcion de

Nombre de Campo

| comando de menu Procesos, Gestion de Calidad, Recepcion Mate-

campos

Descripcion

Articulo Cadigo de articulo. Puede ser un producto final (ya terminado)
0 un componente de un producto final

Descripcion Recupera la descripcion del fichero de articulos, y puede
modificarse, si se desea.

Proveedor Caodigo del proveedor que ha suministrado el articulo.

e R R E R P b bk Pk b T
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Albaran

Fecha

Pedido

Producto

N° Revisién

O.F.

N° Lote

Cliente

Pedido

Cant. Pedida

Cant. Rec.

Cota

Valor

AoR

Decision/Obs.

Numero de albaran en que se ha recepcionado el articulo. Se
obtendra autométicamente.

Fecha de recepcion. Por defecto, propone la del albaran de
recepcidny se puede modificar.

Serie y ndmero del pedido de compra. Propone el
correspondiente al albaran recepcionado.

Caddigo del producto en cuya fabricacion se incluye el material.
Puede ser un producto final (ya fabricado) o un componente.

Ne° de revision correspondiente al escandallo del producto.

Serie y nimero de Orden de Fabricacion (O.F.) a cuya
fabricacion va destinado el material.

Numero de Lote para poder llevar la trazabilidad del producto.
Campo correlativo y diferente al de la O.F.

Caodigo del cliente a quien corresponde la O.F. Presentara la
informacion del fichero de pedidos de clientes.

Serie 'y numero del pedido del cliente. Presentara la
informacion del fichero de pedidos de clientes.

Cantidad solicitada en el pedido de proveedor. Presentara la
informacion introducida en el pedido a proveedor.

Cantidad recibida; por defecto, propone la introducida en el
albaran de proveedor.

Descripcion de la cota (caracteristicas) que debe
inspeccionarse. Se pueden registrar once cotas.

Valor real de la cota inspeccionada en cada una de las cinco
posibles mediciones.

Clave de aceptacion del material: A = Aceptado, R =
Rechazado.

Se reflejaran las observaciones que se hubieran podido poner
en el pedido a proveedor, asi como las que considere
convenientes el responsable de calidad una vez verificada la
pieza.

Si se ha incluido alguna imagen en el Grafico de Control del proceso, se mostrara en el
recuadro inferior derecho de la pantalla.
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* Impresion de etiquetas
Para acceder a la segunda pantalla y realizar la impresion de etiquetas, pulse sobre el
icono | =g

Se abrira una ventana con los datos de la etiqueta, que podra modificar, si lo desea.
Imprimira una etiqueta por cada bulto.

* Listado de control de recepciones

Para obtener este listado, haga clic sobre el icono “IMPRIMIR” de la izquierda.

* Listado del infome de recepcién

Para obtener este listado, haga clic sobre el icono “IMPRIMIR” de la derecha.
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Gestidon de calidad: Caracteristicas de productos por
operacion
Esta pantalla permite consultar, modificar, dar de alta y borrar los datos relativos a las

caracteristicas sujetas a control de calidad de los productos fabricados en cada una de sus
operaciones.

‘# COTAS/CARACTERISTICAS DE PRODUCTOS Y MATERIA PRIMA

Nro. registros: | | =|SALIR
SELECCION ‘ & , % %W{
HDHD%NAEIDN | | | i b
PRODUCTO | Operacién | COTa CABACTERISTICA UTLLAJE | M&OUINA | Fiecuencia DESERVE

. =
2

3

4

5

5

7

3

_N [N [
53 [2 |2
Jia 44

Pasos a seguir:

1. Ejecute el comando de menu Procesos, Gestién de calidad, Caracteristicas de
Productos x Operacion.

* Seleccién / ordenacién de registros:

Si desea ordenar o seleccionar registros, haga clic con el ratén en la casilla situada sobre
el campo por el que desea ordenar o filtrar. Se mostraran los registros iguales o mayores a
los indicados. Utilice el asterisco como comodin.

Para ver el resto de campos de la pantalla, desplace la barra inferior.
aniwin
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Descripcion de campos

Nombre de Campo

Descripcion

Nro. de registos

Producto

Operacién

Cota

Caracteristica

Utillaje
Maquina

Frecuencia

Observaciones

Criterioly 2

Informa del nimero de registros grabados.

Cadigo del producto; debe existir en el fichero de articulos. La
descripcidn se muestra en el campo de arriba.

Codigo de la operacion; debe existir en el fichero de
operaciones. La descripcion se muestra en el campo de arriba.

Identificador de la cota que se esta definiendo.

Campo de texto para describir la caracteristica
correspondiente.

Identificador del utillaje empleado.
Identificador de la maquina utilizada.

Frecuencia del control de calidad. Por ejemplo, cada cuantas
piezas debe efectuarse la inspeccion.

Campo para grabar comentarios.

Campos para indicar informacién adicional sobre la cota, por
ejemplo, el criterio de medicién.
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Criterios de
Intervencion

Observaciones

Es este campo, el Responsable de Calidad, indicara en que
criterios se basar4d para proponer una reparacion o
mantenimiento de un util.

Observaciones o el dibyo que se crea conveniente.

Una vez visualizado el gréafico, puede acceder a los valores representados haciendo clic

en el botén pantalla 2

3]

* Datos de la segunda pantalla, para acceder a ella haga clic sobre

Lote, fecha, turno
hora, medidas.

Suma
Media

Recorrido

T.LSC 6 Tolerancia
Superior de la Media

T. LIC 6 Tolerancia
Inferior de la Media

T. LSC 6 Tolerancia
Superior del Recorrido

Media

Media del Recorrido

UCL; LCR; LCL; UCR

Se mostraran los datos introducidos al realizar el registro
De medidas.

Campo sumatorio de las 5 medidas introducidas
Realizala media de las 5 medidas introducidas

Es la diferencia entre el valor maximo y el minimo.

Ejemplo: Supongamos que hemos hecho 5 mediciones de la
cota (10 + 0 0,5), y los valores obtenidos han sido 10,07; 9,95;
10,08;10,12 y 10,01 entonces “R” seria 10,12 - 9,95 =0,17.

Poniendo, de nuevo, como ejemplo la cota 10 +0,05, en princi-
pio el limite superior de la tolerancia seria 10,5. Pero este
limite pude ir variando conforme vayamos terminando los
graficos, ya que estos limites se van recalculando
constantemente.

Igual que el punto anterior pero con el limite inferior.

Se obtiene de la diferencia entre la cota superior e inferior
posible.

Ejemplo: 10,5—9,5=1; perocomoen T.LSCyen T.LIC, este

limite se ira recalculando automaticamente.

Es el resultado de la suma de todas las medias dividido por el
numero de estas.

Es el resultado de la suma de todos los recorridos dividido por
el niumero de estos.

Limites que introduciremos manualmente

. e
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Gestion de calidad: Informe Calidad de Suministros

El Informe de Calidad de Suministros (ICS), es el certificado que adjuntamos con cada
salida de material con destino a nuestro cliente. Este certificado se realiza después de
haber hecho el albaran de salida. Se podra imprimir por pantalla o por impresora y

podremos hacer modificaciones, si fuese necesario.

% - Empresa:E2

SHEREIA! INFORME DE CALIDAD DE ALBARAN: 02 |1
i SUMINISTROS CLIENTE-{T704
HIFQFTHARS CODIGO: DENOMINACION: FECHA: [02-0720
" [1104610 [CONTROL DE MOTORES ESTaNCO| CANTIDAD: [1000
M2 Revigion: 0O.F.: M?Late:  Cadigo de Conjunta: Frecuencia Muestreo: DOCUMENTO EMPLEADO:
[ ] [ | [0 L [
Informe: DIMENSIONAL: [T | PIEZA: ™ | M.PRIMAPLASTICA: T MEHriﬁcLluendo:
DE MATERIALES: ¥ | SUBCONJUNTO: I | M.PRIMA METALICA ™ Hallado:
De Enzavos de Ingieneria; [~ | COMJUNTO: ™ | RECUBRIMIENTD: W | SeAdunta Cetificado: ™
CARACTERISTICAS A CONTROLAR | I=|
COTA [Fona [ REQUERIDOS [MAX. | % | MIN. . -
123131 543 EE]
774/ £33 |1
| Hallado| | SEADJUNTA CERTIFICADD: W
[GELIRf
M| 41C5 »|M

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Procesos, Gestion de calidad, Informe Calidad

de Suministros.
Datos a introducir

Nombre Descripcion

Albaran; Cliente; Serie y numero del albaran donde se ha suministrado el
material. El codigo del cliente y la fecha se sacaran del

albaran de venta..

Fecha Ultimo indice de modificacion del plano y la fecha de esta.
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Gestion de calidad: Grafico de Control de Proceso

El grafico de Control de Proceso es una herramienta de Calidad que nos permite, mediante
un control estadistico, saber las dispersiones que estan apareciendo en una cota critica,
con el fin de poder tomas medidas preventivas con anterioridad a que se puedan producir

piezas “NO OK”

© GMERELA

REGIZTHD DE MEDIDAS

GRAFICO DE CONTROL DEL PROCESO(X-R)caLman

Froducto: 11704509

|FLACA MONTAJE MOTOR VELOCIDAD |

cora fi

HEGIS THAR MEDIDA

YEH GRAFICD

1104607
ARTTETTE -
MEDIEAS TR
WTE [ TURND [ LG
FECHA: FTRIF HORA: [14:23:25
OPERARID: [
¥l ¥ 3 .t B3
fo ] ] o la
ACEFTAR | CAMLCELAR |

R

Pasos a seqguir:

1. Ejecute el comando de meni Procesos, Gestién de calidad, Gréafico Control de

Proceso.

Descripcion de campos

Nombre de Campo

Descripcion

Producto

Cota

Cota correspondiente al producto.. Si se

Caodigo del producto; debe existir en el fichero de articulos.

introduce una

combinacién de producto / cota no existente en dicho fichero,
se obtendra un mensaje preguntando si se desea dar de alta la
cota. En caso afirmativo, se abrira una segunda pantalla para
grabar los datos. Una vez grabados, pulsar el icono Salir para
volver a la pantalla anterior.

" .
e e i i e e
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Haga clic en este botdn para obtener una lista de los codigos
de Productos y cotas grabados en el fichero de Caracteristicas
Producto x Operacion. Puede indicar una pauta de busqueda
sobre la casilla superior.

Para recuperar un registro de la lista, haga doble clic sobre él, y
pulse Intro en el campo COTA.

BEGIETRBAR MEDIDA Haga clic en este bot6n para registrar las medi-

Lote

Turno

Fecha
Hora
Operario

Medidas

VER GRAFICO

ciones efectuadas.

Nro. de lote del producto que estamos comprobando.

Turno en el que se efectda la medicién. Se puede establecer
una especie de reloj en el programa, para que identifique el
nro. de turno (de 07 a 15 h el primer turno; de 15 h. A 23 h. El
segundo turno y asii sucesivamente)

Fecha en que introducimos la medicion

Hora en la que se han introducido los datos

Operario que ha introducido los datos.

Imputacién de medidas para realizar el grafico

Haga clic en este botdn para ver el grafico de

Producto
Cota

Caracteristica

Frecuencia

Operacién

Utillaje

Maquina

control de proceso X-R correspondiente al regis-
tro de medidas del Producto y Cota indicados
arriba.

Caddigo del producto terminado

Cadigo de la cota.

Es la cota o punto de control, que vamos a verificar, con sus
tolerancias.

Nos indica que numero de piezas y cada cuantas tomaremos
las mediciones.

Indicar el cédigo de la operacién que estamos realizando.
Debera estar creada en el fichero de operaciones.

Indica con que Util o troquel estamos realizando la operacion.

Indica con que maquina estamos realizando la operacion.
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Cédigo

Cantidad

N° de revisién

O.F.
Nro. de lote
Frecuencia del muestreo

Documento empleado

Informe

Material

Adjunto certificado

Caracteristicas a

Cadigo del producto .

Cantidad suministrada.

Numero de revision del escandallo con que se ha fabricado el
material.

Serie y numero de la orden en que se ha fabricado el material.
Indicar el nro. de lote.

Se indica el %, o el nimero de piezas verificadas.

Se indicara, en este campo, con que documento hemos basado

la verificacién: plano, gama de control, croquis, muestra, etc. Y
se debera indicar en el original del I.C.S.

DIMENSIONAL

DE MATERIALES —® Indicaremos que tipo de informe
DE ENSAYOS DE estamos realizando, pudiento indi
INGENIERIA car uno, dos o los tres apartados.
PIEZA —

SUBCONJUNTO Seleccionaremos el tipo de pieza
CONJUNTO que es.

M. P. PLASTICA
M. P. METALICA Igual que el apartado anterior
RECUBRIMIENTO

Requerido
Hallado

Marque la casilla si desea adjuntar a este informe un
certificado.

Zona plano Puede marcar los planos de los clientes
con numeros en la parte superior o inferior
del plano, por lo que se puede concretar
mejor una cota y su valor.

Requeridos Se indicara el valor o la cota, con sus tole-
rancias, que vamos a verificar.

Max. Valor méaximo. Indicara el valor maximo

de las mediciones que hayamos realizado de

una cota, dentro de esta O.F. Y de este
lote, durante todo el proceso, tanto en los
informes de recepcién, gammas de con-
trol, etc.
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Min. Valor minimo. Igual que el apartado an-
terior pero con el valor minimo.

X Media. Se indicara la media resultante de
los valores maximo y minimo.
Valor final Se indicara A= Aceptado o

R=Rechazado.

NOTA: Si desea incluir los datos registrados en el Grafico Control del Proceso, haga clic
sobre el icono “ Se informaran automaticamente las columnas MAX, X'y MIN.

* Impresién de etiquetas

Haga clic sobre el icono 'l

Aparecera una ventana para informar los datos de la etiqueta. Se imprime una etiqueta por
cadabulto.

* Impresion del informe de calidad

Haga clic sobre el icono . El'informe se imprimir4 en la parte superior de la pagina.

* Impresion dibujo

Si en el Grafico Control del Proceso ha incluido un dibujo o imagen, aparecera en el
recuadro inferior derecho de la pantalla.

E||E)
Para imprimirlo, haga clic sobre el icono ﬁ El dibujo se imprimira en la parte inferior
de la pagina, por lo que puede utilizarse la misma hoja donde se ha impreso el informe.
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Gestion de calidad: Informe de No conformidad

tumn. INFORME DE NO CONFORMIDAD

NiFpFTERR: S M Facha Tipa: Gilia cafin Paila:

H BN ENEE F

|

Producko: Canbidad Lobe: Proovesdm /chenbe  Albaran/H 1D prow.

A penturac
| [ | ||
[ ] |

o confaimida |

Pasos a seguir

E=H
i v geraes rmlunaHD Nin. miaesiias el iuoeas l:ma:lj E|

Enplicacisn: =4

i |

Geneen oo Caneaponde al Inlsme:

Garara oo m CMTeClMa: ]1 E e . | |
Con devolacion: .| FECHA DEVOLLICION: Com Carga: I -.:l
SOLUCION: u :l IIESPI]HSABLE." | PLIIEI]:' |
D\'.PLIEAEIDH:' H
OTHAS ACCIOHES ]
RESPONSABLE: | | PLAZO: | | | Izm

=
[

1. Ejecute el comando de menl Procesos, Gestion de calidad, Informe No Con-

formidad.
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Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menl Procesos, Gestion de calidad, Acciones correc-
toras / preventivas.
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Gestion de calidad: Revisiones de magquinas

Este proceso realiza el mantenimiento del las maquinas

MARTERMIERT D DE MEGLIRAS - EwmpirossEl

'Fnrl MWapanas ¥
1511 HESTORLAL
G iy T i

Iing i ebiln Kol C351
[ Domaw 1 JESUS WAMUEL PASTOR PEREZ
| e [Fka ol imvemide

T 3 HEE
CodgoProwsdas |0
Esinbeil JerecseLm

| Freote [ o] 3 ] Cind et [ gl gt ACTIn Iy
71,2000 : nﬁurnﬁm i ARTICULOA S0 AO0GFEVER :
17471.°20002 2 pesadnidimbgdi: il PROCLCTO A 100 12200 EFCARFELEASD SaF COF

197720 ZARTEFRTFRTRTTRTRT ] ARTICULOET T00 B0 DFOD HFD HOG HI0HG JH
A 12000 1, SEH& ROTO Al ARTICULD &1 400 000 ACOOH TORALG |
(114 L2000 2 ESTROPESDD 0.0 oo

137 27200 1

—

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Procesos, Gestién de calidad, Revisiones de
maguinas.

Datos a introducir

Nombre Descripcion

Cadigo Cadigo de la maquina.

Descripcion Descripcion de la maquina.

Operario Cadigo del operario.

Nro. de seccion Cddigo de la seccién donde esta ubicada esa maquina.

Fecha Ultima revision Fepha_1 en la que se ha realizado la Ultima revisién de la
maquina.

Entre Cédigos Proveed. Rango de codigos de proveedor a quienes se les emitiran
presupuestos.

1.
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Tipo Mantenimiento

HISTORIAL |

Serv.Técnico |

Repuestos

Mensual

Semanal

Quincenal En cada uno de estos apartados se pue-
Horario de describir el proceso de mantenimiento.
Parada Sin limite de espacio

Diario

Vacaciones

Nota: El mantenimiento HORARIO se comporta igual que el
DIARIO, todos los dias son amarillos hasta que se revisa la
magquina y el de parada y vacaciones no afectan al control de
alarmas (seméforos)

En este apartado se detallan todas las revisiones que se han
efectuado en esta maquina, asi como las piezas que se han
sustituido y el operario que ha dado la orden de revision.

Tipo: 1 Averia
2 Periodo
3 Preventivo
4 Otro

Razén social de las empresas que llevan el mantenimiento de
la maquina. Hasta 5 empresas y sus teléfonos.

Ejemplo:

Mecanico

Hidraulico

Neumatico

En este apartado se detallaran las piezas de la repuesto de la
magquina.
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Generacion de Presupuestos a Proveedor

Este proceso genera automaticamente los presupuestos a proveedor necesarios para
adquirir las materias primas incluidas en las 6rdenes de fabricacion. Los presupuestos se
generaran para cada proveedor que figure en la ficha del articulo.

Las 6rdenes procesadas no se marcan de ninguna forma, por lo que este proceso puede
repetirse sobre la misma orden cuantas veces se quiera, y cada vez generara los
presupuestos necesarios.

GENERACION DE PRESUPUESTOS A PROVEEDOR - Empresa:E1
- Fecha Prevista de Entreaa: (1971102
FECHA GEMERACION: | I 1
| 941102

0 Proponer seqln fecha entrega pedido cliente: [~
coh hro. de semanas anticipadas a la fecha pedido: |1

Basada en Ordenes Pendientes con las siguientes restricciones:

Entre fechas de Orden:

01701702 y- |19411/02
Mascara serie de Orden: l__—

Entre Nros. de Orden:
|1 v IQQQBQQBQ

Entre Codigos de Pmdudu:l

Y- IZZZZZZZZZZZZZZ

Entre fechas de entega:
(e Teehas €8 SHTEIS ez v [31-12-2079

Entre Codigos de Proveedor: I

ACEPTAR

Y.IZZZZZZZZZZZZZZ

o eI ® La migma cantidad que hay pte. en la Orden ELIEEAE

O Sélo la cantidad necesaria
" Sélo la cantidad necesaria [conziderando stock minimo)

aiid

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Procesos, Generacién Presupuestos a Provee-
dor.

Datos a introducir

Nombre de Campo Descripcion

Fecha de generacion Es la fecha que asignara a los presupuestos de compra
generados. Por defecto, se propone la del dia, pero se puede
cambiar

Entre fechas de ordenes Rango de fechas de ordenes que se desea incluir en la
generacion.
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Mascara de serie orden

Entre Nros. de Orden
Entre Cdadigos de
Producto

Entre Fechas Entrega

Entre Cédigos Proveed.

A Pedir

Si tiene varias series de numeracion de 6rdenes, indique qué
serie desea incluir. El asterisco actla de comodin; por ejemplo,
si escribe 1*, se trataran todas las series que empiecen por 1.
Por defecto, se propone incluir todas las series (**).

Rango de nimeros de orden que se quiere procesar.
Rango de codigos de producto cuyas érdenes se trataran en el

proceso.

Seincluiran aquellas 6rdenes correspondientes a pedidos de
cliente cuyas fechas de entrega se encuentren en este rango,
ademas de las que no correspondan a ningun pedido.

Rango de cdédigos de proveedor a quienes se les emitirdn
presupuestos.

Indique la opcién deseada para el célculo de la cantidad a
presupuestar de los componentes:

- La misma cantidad que hay pendiente en la orden.

- S6lo la cantidad necesaria: cantidad pendiente orden - stock
disponible

- Solo la cantidad necesaria (considerando el stock minimo):
cantidad pendiente orden - stock disponible + stock minimo

aniwin
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Control Gréfico

Este pantalla visualiza graficamente las cargas de trabajo originadas por las érdenes en
curso y permite cambiar la prioridad de las 6rdenes de acuerdo con sus necesidades.

Presenta cuatro graficos de barras:Situacion 6rdenes
Situacién secciones
Situacién maquinas
Previsiones

donde se muestran, en tiempo real, la carga de trabajo prevista, de acuerdo con los tiempos
de operaciones grabados en los escandallos, y/o los tiempos ya imputados, todo ello segin
las opciones de configuracion fijadas.

Para ampliar el tamafio, haga clic sobre el grafico deseado: se mostrara el grafico en
pantalla completa y ademas, se informara de la suma de horas previstas y realizadas. Otro
clic sobre el grafico ampliado devolvera la pantalla a su aspecto anterior.

¥ NTROL PRODUCCION

RECALCULAR IMPRIMIR CONFIGURACION SALIR | ‘

. e
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Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Procesos, CONTROL GRAFICO.

2. Determine las opciones deseadas mediante el botén CONFIGURACION.

3. Hagaclic en el botén RECALCULAR, si ha modificado la configuracion.

Botones de comando

RECALCULAR

IMPRIMIR

CONFIGURACION

Haga clic en este botdn si desea recalcular los datos y volver a
presentarlos graficamente, para actualizarlos de acuerdo con
los datos en tiempo real.

Si ha modificado alguna de las opciones de configuracion,
debera recalcular los gréaficos, para que tengan en cuenta la
nueva configuracion.

No obstante, el recélculo de los gréaficos se realiza
automaticamente cuando transcurre el periodo de tiempo de
evaluacion indicado en las opciones de configuracion.

Haga clic en este boton si desea imprimir el grafico por
impresora. La impresién sera en color por defecto, pero puede
realizarse en blanco y negro cambiando las opciones de
configuracién.

Haga clic en este botdon para cambiar las opciones de
configuracion. Si estando en esta pantalla, hace clic sobre el
boton RECALCULAR, se actualizaran las listas de ordenes
mostradas en las dos ventanas de la derecha, adaptandose a
los datos de configuracion fijados.

Representacién de: Haga clic en la opcion correspondiente a
la(s) serie(s) de datos que desea incluir en los graficos.

Previsto / Realizado: incluye el tiempo previsto seglin lo
grabado en las operaciones de escandallo y el tiempo ya
imputado.

Pendiente: tiempo previsto - tiempo imputado

Realizado: tiempo imputado

Nro. max. de drdenes a representar: nimero de 6rdenes que
se mostraran en el grafico "Situacion Ordenes". La relacion de
ordenes incluidas se muestra en la ventana de la derecha, y
puede accederse a cada una de ellas haciendo doble clic.

Nro. max. de secciones a representar: nimero de secciones
que se mostraran en el gréafico "Situacion Secciones”

aniwin
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Periodo de evaluacién

SALIR

Nro. max. de méaquinas a representar: nimero de maquinas
que se mostraran en el gréafico "Situacion Maquinas"

NUmero minutos trascurridos los cuales se recalcularan y
presentaran los gréficos.

Incluir 6rdenes internas dentro de las principales: Marcar
esta opcién si deseamos incluir las ordenes internas en las
6rdenes principales . Las 6rdenes internas apareceran en la
ventana de la derecha debajo de la orden principal y con su
mismo namero.

Representar las previsiones en horas: marcar esta opcion si
deseamos ver los datos del gréafico "Previsiones" en horas en
lugar de en dias. La relacion de 6rdenes incluidas se muestra
en la segunda ventana de la derecha, y puede accederse a
cada una de ellas haciendo doble clic.

Imprimir sin color: marcar esta opcién si queremos que la
impresién de los gréaficos en impresora sea en blanco y negro.

Boton Cambiar Prioridad: al hacer clic en este boton, se
muestra la lista de 6rdenes por orden de prioridad. Puede
cambiarse la prioridad de una orden situdndose con un clic
sobre el campo Prioridad de la orden y escribiendo el valor que
deseemos. Cuando se graban o generan las 6rdenes, se les
asigna por defecto un valor de prioridad de 9999. Para salir y
grabar los cambios, haga clic en el botéon Salir.

Boton Salir: haga clic en este boton para salir de la pantalla de
configuracion.

Haga clic en este botén para salir del Control Grafico.

aniwin
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Trazabilidad

Esta pantalla nos muestra la relacién existente entre los diferentes documentos de la

fabricacion de productos.

En la parte de la izquierda seleccionamos el tipo de busqueda que deseamos realizar con
una serie de peticiones. El resultado a estas preguntas sera la presentacion de los

documentos con los datos en comun.

TREZABILIBAD [REL ATHHRET: BUTRE BOCUMENTOS,
QRBEMES DE FASSCACH
PEDI DO PEMDOE
ALBARARIES ALBARANES
FACTURES FACTERES
TAL I

Esta presentacion ird desde el Pedido del Cliente, la Orden de Fabricacion, Pedido al

Proveedor, Albaran de Cliente y Factura de Cliente.

Esta informacion se nos ira presentado en varia ventanas de diferentes colores, también se
nos mostraran los codigos y cantidades de productos y materiales.
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Hoja de Materiales

Proceso para registrar los pedidos a proveedor de todos los materiales que intervienen en
la fabricacion de un producto final y que hemos detallado en una Orden de Fabricacion.

En la entrada de albaranes de proveedor, se podran integrar las hojas de materiales,
presentando solamente las lineas del proveedor que se ha introducido en la cabecera del

albaran.

Stwsd. [ [ [

Pasos & Scyun

1. Ejecute el comando de menu Procesos, Hoja de Materiales.

Datos a introducir

Nombre

Descripcion

Serie, nimero

Fecha
Referencia

Pedido de cliente

Serie y nimero de la hoja de materiales. Se presentara
correlativo.

Fecha de registro de la hoja de materiales
Nuestra referencia .
Numero del pedido que nuestro cliente nos ha realizado.
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Comentarios

Serie / nro. orden

* Zona de lineas

Nombre

Observaciones varias

Serie y nro. de orden de fabricacion

Descripcion

Cadigo

Descripcion

Proveedor

Fecha ped.
Pos.

Fecha E.
Observacion
Cantidad
Precio

Dto.

U. Serv.

U. Pte. Servir

Certificado

Colada

Cadigo del articulo a pedir.

Denominacion del articulo. Propone la que figura en la ficha del
articulo aunque es modificable.

Indique el codigo del proveedor al que deberd pedir este
articulo.

Fecha del pedido.

Nro. de orden de la linea en el pedido a proveedor

Fecha de entrega del pedido.

Comentarios varios.

Unidades pedidas.

Precio de compra del articulo

Dto. Por compra.

Unidades servidas.

Unidades pendientes de servir

Nro. de la hoja en la que se detallan las caracteristicas
guimicomecanicas del material entregado, asi como la colada,
medidas, nro. de albaran, pedido, etc. Del material
suministrado.

Numero de referencia que se le asigna al material (acero,
aluminio, bronce, latén, etc) que se ha fabricado a la vez y que
posee las mismas caracteristicas mecanicas y quimicas.

Numero de acero fabricado en la misma cuchara.
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Nro. Alb.1

Linea 1 Segun se van integrando las Hojas de materiales en los albara-

nes de proveedor se van rellenando los campos “Nro. de Alba-
Nro. Alb.2 ran”y “Linea”. Una linea de una hoja de materiales se puede
Linea 2 integrar hasta en 3 albaranes diferentes

Nro. Alb.3
Linea 3
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Capitulo 3. Ficheros Auxiliares

Contadores

Stock (almacén)

. aniwin
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Contadores

Al introducir documentos tales como albaranes, facturas, presupuestos o pedidos (si
dispone del médulo necesario), le sera requerido un campo que es el CODIGO DE SERIE
mediante el cual podremos organizar nuestros documentos segln este dato.

Contadores

Serie Contador: I
Ultimo Nro. Albarén: I Ultimo Nro. Presupuesto: ||]

Ultimo Nro. Factura: Ultimo Nro. Pedido:

Ultimo Nro. Recepcion: I Uliimo Nro. Pedido Prov.:
Ultimo Nro. Presup. Prov.: |g
Ultimo Nro_ de Ticket: ||]

Normalmente, es costumbre asignar a la serie los Ultimos digitos del afio para tener
identificados en la misma serie el ejercicio al que corresponden los documentos. Asi tendria
series 98,99,00 una por cada afio. De todas formas como es un criterio meramente
organizativo, puede asignar las series como desee. Puede asignar una serie a una zona, 0
a un grupo de facturacién, puede crear una serie para abonos, etc

Lo realmente importante es comprender que dentro de cada contador de serie los
documentos se humeran correlativamente.

Si en algin momento quiere forzar la numeracion a un numero en concreto, hagalo
poniendo un nimero menos. Por ejemplo, si quiere empezar en el albaran 151 coloque el
contador a 150 y el programa presentara el siguiente nimero, el 151.

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros Auxiliares, Contadores.
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Descripcion de campos

Nombre de Campo Descripcion

Serie Contador Denominacion de la serie. Codigo alfanumérico.Suele coincidir
con los dos ultimos digitos del afio, mas por motivos de
claridad que por cualquier otro.

Ultimo nro Albaran Ultimo nimero de albaréan utilizado.
Ultimo nro. Factura Ultima factura de cliente de esta serie.
Ultimo nro. Recepcion Ultimo namero de recepcion de facturas de proveedor.

Ultimo nro. Presupuesto Ultimo nimero de presupuesto.
Ultimo nro. Pedido Ultimo namero de pedido de cliente.

Ultimo nro. Pedido )
Proveedor Ultimo nimero de pedido a proveedor.
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Stock almaceén

El programa en su conjunto esta concebido para ser multialmacén. Un articulo puede estar
en uno o varios almacenes a la vez.

El concepto de distribucién de articulos en almacenes puede ser organizado de mdltiples
maneras dependiendo de su operativa. Por ejemplo, un almacén se puede identificar con
una delegacion provincial con ubicacion distinta a la central, asi de esta manera puede
saber que stock hay en el almacén por cada delegacién. También puede identificar los
almacenes con estanterias o 'calles' de su almacén, asi podré localizar rapidamente dénde
se halla el articulo y qué unidades dispone.

La suma total de unidades del articulo distribuido en varios almacenes se encuentra
reflejada en la ficha del articulo.

Si no desea el tratamiento de almacenes rellene este campo en blanco en los distintos
movimientos .

Todos los movimientos que se hagan con los articulos repercuten en la ficha del almacén,
ademas de hacerlo en la ficha del articulo.

Nota: La ficha de almacén siempre se da de alta cuando se hace el primer movimiento de
un articulo con las unidades del movimiento aun tratandose de un almacén en blanco.

M| 4| Almacenes k| M w

E

Articulo Almacén Stock Stock Inicial
[zIP | 4,

Descripcion: |

Fecha Fabricacion: I Caducidad: I
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Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Ficheros auxiliares, Stock (Almacén).

Descripcién de campos

Nombre de Campo Descripcion

Articulo Cadigo del articulo que figura en el almacén.
Puede distribuirse en varios almacenes creando una ficha
distinta para cada uno de ellos.

Almacén Cadigo del almaceén. Identificacion del almacén. Alfanumeérico.

Stock Unidades del articulo que hay en el almacén. La suma de todas
las unidades en los diferentes almacenes se recoge en la ficha
del articulo.

Descripcion Denominacion del almacén.

Fecha de Fabricacion Pensado para el control de lotes. Puede crear un almacén por

cada partida de fabricacion. Sabrd en cada momento cuantas
unidades hay disponibles y la fecha de fabricaciéon. Es
informativa para incluirla en algun listado.

Caducidad Fecha de caducidad del 'lote' (almacén). Es informativa para
incluirla en algin listado.
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Capitulo 4. Utilidades

Cambio de empresa

Cambio de fecha

Depuracién de érdenes
Fichero historico de produccién
Fichero imputacion de trabajos
Regeneracion reserva stock

Control de alarmas

. e
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Cambio de Empresa

Este proceso servira para cambiar de la empresa actual con la que estamos trabajando a
otra empresa diferente en la que también hayamos introducido contabilidad.

Cambiando de empresa activa desde la Barra de Menus
1. Ejecute el comando Utilidades, Cambio de Empresa
2. Aparecera una ventana en la que se detallan las empresas creadas y su descrip-
cion.

3. Haga clic con el ratén sobre la que empresa con la que desea trabajar.

i—SELECCI('JN DE EMPRESA
! Empresa:

E1
ESCAN

hispano empresa de prueba
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Cambio de Fecha

Utilidad para poder cambiar la fecha del dia.

Pasos a seguir :
1. Ejecute el comando de menu Utilidades, Cambio de Fecha
2. Aparecera una ventana que le propondra la fecha actual.

3. Situese encima y escriba la fecha que desee. Recuerde que el formato sera Dia-
Mes-Afio.

FECHA; [92/02/2000 &
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Depuracion de Ordenes

Este proceso traspasa las 6rdenes terminadas al fichero histérico de produccion, vy las

borra del fichero de 6rdenes.

El traspaso se realiza entre en rango de fechas de 6rdenes que se indique.

Utilidades

Borrado de drdenes marcadas como terminadas @

Para ordenes emitidaz entre las fechas ||]1_|]1 2002 ¥ ||]3_11_2|]|]2

Pasos a seguir
1. Ejecute el comando de menu Utilidades, Depuracién de Ordenes

Peticiones

Entre Fechas de

emision de Ordenes: Indique el rango de fechas de 6rdenes que desea depurar.
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Fichero Histérico de Produccion

Permite el acceso al fichero histérico de produccidn, que contiene un resumen de los datos
de drdenes cerradas y eliminadas mediante el proceso Depuracion de Ordenes

FICHERO DE HISTORICO DE PRODUCCION

BRADIR—

4| 4 |Hist Froduccian » | M W

Vﬁz

Fecha inicio

Cod. Producto: I

Fecha Cierre:

Cantidad fabricada: I Cantidad defectuogzas: I

Horas empleadas: I

Coste Horas empleadas:
Coste materia prima:
Coste Trabajos externos:

LCostes Fijos: Total de Costes: I

Mio. de piezas por hora:
Coste por unidad: Indice de_actividad: I

MNro. de lote: I

fin de fabricacian: | |

I— Serie p nio. de Orden: I_ I—

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Utilidades, Fichero histérico produccion

Descripcion de campos

Nombre de Campo

Descripcion

Producto

Fecha inicio y fin

Serie y Nro.

Cantidad fabricada

e e i i e e

Cadigo del producto fabricado.

Fecha de inicio (primera imputacion de tiempos) y fin de la

fabricacion.
Serie y numero de la orden a que corresponden los datos.

Cantidad fabricada en la orden.
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Cantidad defectuosa
Horas empleadas

Coste horas empleadas

Coste materia prima
Coste trabajos externos
Costes fijos

Total de costes

Nro. de piezas por hora

Coste por unidad

Cantidad que ha introducido como defectuosa en la orden.

Total de horas utilizadas en la fabricacién de la orden.

Valor en pesetas de las horas empleadas, valoradas al coste
de la seccién donde se fabricaron.

Valor total de la materia prima empleada en la fabricacion.
Valor total de los trabajos exteriores imputados a la orden.
Valor de los costes fijos segun escandallo del producto.
Suma de los costes anteriores.

Cantidad fabricada / Total horas empleadas.

Total de costes / Cantidad fabricada.
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Fichero de Imputacion de trabajos

Permite el acceso al fichero donde se guardan los marcajes realizados mediante la opcion
de menu Imputacién de Tiempos.

FICHERD DE IMPUTACION DE TRABAJOS |

~JBHADIR!

M| 4 |lmp Trahajos  » M w

Cod. Operario: |125

Fecha inicio trabajo: |E|2£1 202 Fecha fin trabajoc |1 4/06/02
Hora inicio trabajo: |1 30628 Hora fin trabajo: IEE:D?:DE
Serie y nro. de orden: ||:|2 |1?E| M%ﬁiﬂm oo

Cantidad Producto terminado: ||:|
Cad. de incidencia: ||:|

Maica finalizacion: Ip Estatus de actualizacidn: I,.-z-.'

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu Utilidades, Fichero de Imputacion de trabajos

Descripcion de campos

Nombre de Campo Descripcion

Cod. Operario Caodigo del operario que ha realizado el marcaje.
Fecha inicio trabajo Fecha de inicio del marcaje.

Fecha fin trabajo Fecha de finalizacién del marcaje.

. e
Pagina 126
A e R e e e e N R DR

.

1



L

]

aniwin

Hora inicio trabajo
Hora fin trabajo
Serie y nro. orden
Cod. Operacion

Cantidad Producto
terminado

Caod. incidencia
Costes fijos

Marca finalizacién

Estatus actualizacion

Hora en que se ha iniciado el marcaje.

Hora en que se ha finalizado el marcaje.
Identificacion de la O.F. a que corresponde el marcaje.

Identificacién de la operacién a que corresponde el marcaje.

Cantidad procesada en el marcaje.

Identificacion de la incidencia correspondiente al marcaje.
Valor de los costes fijos segun escandallo del producto.
Clave que identifica el estado de la orden:

P = pendiente
F = finalizada

Clave que, si contiene el valor A, indica que el marcaje se ha
acumulado al fichero de érdenes.
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Regeneracion reserva stock

Este proceso repasa todas las ordenes de fabricacion para regenerar el stock en reserva
del fichero de articulos.

El stock en reserva solo varia si usted posee el médulo de produccién e indica el tipo de
actualizacion de stock, 0- reserva stock.(Datos de produccion)

Utilidades

Regeneracion de reserva de stock W
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Control de Alarmas

La siguiente pantalla nos da una idea general de la situacion de la empresa en
determinados aspectos, con solo echar un vistazo.

Cada semaforo tiene 3 posiciones: Rojo, Amarillo y Verde y cada color tiene un significado
dependiendo del cartel que se encuentra en la parte superior. Cuando el color del
semaforo es amarillo o rojo, aparecera otro cartel de “Mas informacién”.

Haga clic sobre él y nos aparecerd un informe detallado de los problemas detectados.
Seleccione cualquier linea de dicho informe y accederemos directamente al documento
problemético en cuestion y con esta informacion tomaremos las medidas oportunas para
solucionarlo.

También puede pulsar en los carteles que estan encima de los semaforos para acceder a
las pantallas correspondientes.
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|Mis informacion |

|Mé5 informacion |

El seméforo aparecera en amarillo cuando exista alguna
orden de fabricacién cuya fecha de entrega coincida con la
del sistema y no se haya finalizado. Indica que se debe
finalizar hoy esta orden.

El semaforo aparecera enrojo cuando exista alguna orden
de fabricacion cuya fecha de entrega sea anterior a la del
ordenador y no se haya finalizado.

El seméforo aparecera en verde cuando todas las 6rdenes
de fabricacion se han finalizado o cerrado a tiempo, antes
de la fecha de entrega.

El seméforo aparecera en amarillo cuando exista algun
pedido de cliente cuya fecha de entrega coincida con la del
sistema y no se haya servido todo el material. Indica que
se debe albaranar o facturar hoy ese pedido de cliente.

El seméforo aparecera enrojo cuando exista algun pedido
de cliente cuya fecha de entrega sea anterior a la del
ordenador o no se haya finalizado.

El seméforo aparecera en verde cuando todos los pedidos
de cliente se han servido / finalizado / albaranado y
facturado a tiempo, antes de la fecha de entrega.

El semaforo aparecera en amarillo cuando exista algun
pedido de proveedor cuya fecha de entrega coincida con la
del sistema y no se haya recibido todo el material. Indica
que se debe recibir ese pedido de proveedor.

El seméforo aparecera enrojo cuando exista algun pedido
de proveedor cuya fecha de entrega sea anterior a la del
ordenador y no se haya recibido la mercancia.

El seméforo aparecera en verde cuando todos los pedidos

de proveedor se han recibido / finalizado / albaranado y
facturado a tiempo, antes de la fecha de entrega.
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Mas informacién

El semaforo aparecera amarillo cuando exista algun
articulo con stock 0 o cuando el stock real sea igual al
stock minimo.

El semaforo aparecera rojo cuando exista algun articulo
cuyo stock sea negativo o inferior al stock minimo.

El seméaforo aparecera verde cuando no haya ningun
articulo con el stock negativo o bajo minimos.

El seméaforo aparecerda en amarillo cuando exista algun
pedido de cliente cuya fecha de entrega coincida con la del
sistema y no se haya servido todo el material teniendolo en
stock. Indica que se debe albaranar o facturar hoy ese
pedido de cliente porque tenemos la mercancia.

El semaforo aparecera en rojo cuando exista algin pedido
de cliente sin serviry se disponga de la mercancia.

El semaforo aparecera en verde cuando todos los pedidos
se han servido /finalizado / albaranado / facturado o de los
pendientes no disponemos de la mercancia todavia y por lo
tanto no se pueden servir.

El seméaforo aparecera en amarillo cuando exista alguna
maquina que este a punto de sobrepasar el plazo de
revision.

El semaforo aparecera en rojo cuando exista alguna
magquina que debiera haber sido revisada y no lo ha sido.

El seméaforo aparecera en verde cuando el estado de las
todas maquinas sea el correcto.

Ejemplo: Una méaquina con revisién semanal y Ultima fecha
de revision el 1 de enero, aparecera el seméaforo en verde
hasta el 7 de enero, en amarillo el dia 8 y en rojo el dia 9y
posteriores.
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Capitulo 5. Datos Generales

Datos de facturacion
Datos de produccién
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Datos de Facturacion

El programa a lo largo de su ejecucion necesita un minimo de datos para su
funcionamiento. Unos son suministrados por el usuario a modo de informacién y otros son
configurados por el programa para que los distintos procesos no necesiten introducir

informacion repetitiva.

Mediante esta pantalla y sus subpantallas puede revisar los datos por defecto que el
programa utiliza para algunas de sus operaciones, asi tendra acceso, por ejemplo, a la
cuenta general de ventas y de compras, a las tablas de ivas y recargos, a las cuentas que
el programa puede utilizar por defecto, cuentas de retenciones, cuentas de portes y muchos

mas datos.

Estos datos son independientes para cada area de trabajo.

DATOS CONFIGURACION

DATOS Razén Social: |[EMPRESA DE PRUEBA S.L.
EEIL_QESA Nombre Comercial: [EMPRUEBA
Direccion: PLAZA DE LA CONSTITUCION, 90
Pablacién: |5l]l]l 0-ZARAGOZA
Provincia- IZARAGOZA
C.ILF.: |A—5l]3434535
EJERCICIO Comienzo Afio- 2000 Mes- il Longitud de Cuenta: |9 | Contabilizar
Fechas Limites de contabilizacion:
01-01-1990 @® Moneda Ptas. Cambio: Contabilizar con fecha Fra Prow (5 IN_
ey con fecha registro(h:
|31 12-2030 OMoneda Euros  |166.306 Asignar Fecha Albaran a IN

Ll |

Impresiones Inmediatas(S/MN):

ALBARANES: |3_
FACTURAS: N
REMESAS: N
PRESUPUESTO: N
PEDIDO: N

PEDIDO PROVEEDOR: IN

Nros. de formatos:

Formatas » terminal

NRO. DE ALBARAN: |1
NRO. DE FACTURA: |1

NRO. DE RECIBO: 1
NRO. PRESUPUESTO: I]
NRO. PEDIDO: 1

NRO. PEDIDO PROV.: I]

Nro. decimales en
cantidades v en precios: |2 2

Restriccion stock negativio: IN

“Wisualizar cantidad 4 [

Pasos a seguir:

1. Ejecute el comando de menu Datos generales, Datos de Facturacion.
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Descripcion de campos:

Nombre de Campo

Descripcion

* Datos de la Empresa

Razén Social
Nombre Comercial
Direccion,...

* Datos del Ejercicio

Comienzo Ao

Mes

Fechas limites

Moneda

Cambio

Longitud Cuenta

Razon Social de la Empresa

Nombre Comercial de la Empresa

Datos postales de la Empresa.

Estos datos pueden ser impresos en cabeceras de facturas,
recibos e impresos en los que no tenga preimpresos estos
datos.

Indica el afio de comienzo del Ejercicio Contable. Es importante
mantenerlo actualizado con el Ejercicio que estemos
manejando. Se puede cambiar en cualquier momento.

El mes de comienzo de la Contabilidad. Para el calculo del
Ejercicio se suman doce meses a partir de este. Es importante
paramantener

Si desea acotar sus movimientos entre dos fechas indique aqui
las fecha inferior y la superior. Cuando introduzca una fecha de
movimiento que se encuentre fuera del rango sera avisado con
el mensaje' FECHA FUERA DE LIMITES' siendo necesario que
coloque una fecha entre los limites.

Segun esta marca el programa entiende que la moneda
utilizada es Pesetas o Euros.

Los documentos que se introducen miran este dato y colocan
una marca en el propio documento que indica en qué moneda
fue introducido el importe PTA 6 EUR.

Si el documento se registra con la marca PTA el importe sera
redondeado a enteros, sin embargo, si el importe es EUR el
célculo seré registrado con decimales.

El cambiar de uno a otro no comporta ninguna actualizacion
s6lo cambiara la marca de los documentos que a continuacion
se introduzcan.

Paridad del Euro.

Longitud de la Cuenta Contable. Este sera el nimero de digitos
gue tendran las Cuentas Contables a nivel superior o de
detalle.
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* Datos generales Facturacion (Acceda a la pantalla pulsando el icono

Serie de facturas actual

Sujeta a Recargo

Aplica % Retencion

Dias de Pago

% Iva

% Recargo

Cta.de Iva Repercutido
Cta.de lva Soportado

Cta. Iva Rec. Ventas

Cta. Ilva Rec. Compras

Este dato sera presentado por defecto en todos los procesos
donde se requiera la serie.

Indica si la propia empresa estd sujeta el Recargo de
Equivalencia. Dato que sera presentado por defecto en el
momento de hacer una factura o un albaran de proveedores.

Indica si la empresa esta obligada a aplicar % de retencién con
las facturas a clientes.

Dias fijos de pago. Si hemos convenido con nuestros
proveedores unos dias fijos de pago y se cumplimentan aqui, a
la hora de calcular las fechas de los vencimientos de los pagos,
se utilizan estas fechas, no las que normalmente calcularia el
programa segun los parametros de las formas de pagos.

El funcionamiento es que si no hay dias fijos de pago, el
programa los calcula segun dias de aplazamiento y cadencia,
sin aproximarlos a ninguna fecha del mes.

Siempre que se introduce una factura de proveedor el
programa calcula los dias de pago aunque siempre se podran
modificar.

Estas tablas indican los tipos de I|.V.A. vigentes que el
programa

aplicara en el momento de registrar la operacién de compra o
venta. Estos valores son accedidos por el programa segun el
valor del campo

TIPO DE IVA de la ficha del articulo. Si el articulo tiene tipo de
IVA 2 el programa vendra a esta tabla y cogeré los datos de la
segunda fila que corresponde al tipo 2.

Recargo asociado al tipo de IVA correspondiente.

Este valor es accedido por el programa segun el tipo de IVA de
la ficha del articulo y comprobando que la operacion de compra
0 venta esta sujeta a Recargo de Equivalencia. Recuerde que
el estar sujeto al Recargo de Equivalencia se indica en la ficha
del cliente (Sujeto a Recargo de Equivalencia) y en Datos de
Facturacion (para la propia empresa).

Cuenta Contable para el importe del IVA Repercutido
Cuenta Contable para el importe del IVA Soportado

Cuenta Contable para el importe del Recargo de Equivalencia
de Facturas Repercutidas.

Cuenta Contable para el importe del Recargo de Equivalencia
de Facturas Soportadas. =
Qniwin
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Marcar Otros Subgrupos

Por defecto el programa acumula a niveles de 1,3y el indicado
en Datos de Facturaciéon (normalmente 7 6 9). Ademas de
estos tres puede acumular a subgrupos de 2,4,5,6,7,8. Es

gque se pretenda acumular, siendo su defecto orig

conveniente que el Plan Contable exista al nivel de cue
descuadres contable a ese nivel. E;

* Datos generales Cuentas Contables (Acceda a la pantalla pulsando el icono

Cuentas Contables

En esta subpantalla se muestran las Cuentas Contables por
defecto que el programa utilizara en su funcionamiento.

Si en algin momento se ha ce crear un apunte a alguno de
estos conceptos se utlizaran estas cuentas. Las mas
importantes como cuentas de ventas, de compras, etc, se
pueden modificar directamente en las pantallas de los
diferentes procesos.

Nota a Cartera de Efectos: Si esta cuenta estd en blanco no se efectuaran apu
Cartera de Efectos de clientes y el saldo quedara en la cuenta del cliente.

* Impresiones, Formatos y Decimales (Acceda a la pantalla pulsando el icono

Impresiones Inmediatas

NUmeros de Formatos

Decimales en cantidades

Decimales en precios

Indique S para imprimir el documento seleccionado en el
momento de la introduccién o modificacion del mismo. No sera
necesario salir del proceso de introduccion a imprimir el
documento.

Por defecto sera 1. Indica el tipo de formato a utilizar.

Este dato puede ser (til si se crean nuevos formatos de
documentos y desea utilizarlos opcionalmente. Por ejemplo, se
crea el fichero "FACTU7.RPT" y pone un 7 en el nUmero de
formato de factura.

Numero de decimales en el campo cantidad que aparecera en
albaranes , facturas y pedidos.

Numero de decimales en el campo precio que aparecera en
albaranes, facturas y pedidos.
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Datos de Produccién

Definicidn de algunos datos que son utilizados en los procesos de Produccion.

Antes de empezar a trabajar con el programa, es conveniente revisarlos para comprobar
gue corresponden a nuestras necesidades.

Son independientes para cada area de trabajo.

FICHERD DE PARAMETROS PRODUCCION
SALIR

F

T parametros-2
Tipo de Actualizacion de stocks:
[0=Reserva Stock 1=Actualiza Stock]
. L Estructura codigo barras
g aes L upes O=Estandar, 1=producto+operacion

Almacén Producto Terminado: MNro. de decimales en cantidades de
escandallo: r

Tipo de Imputacian: |— Imputar Mro. lote en imputacidn de |—

[0=t anual 1=Cadigo Barras)

.. L En médulo de Escandallos descontar
Actualizacion materia prima de |— hasta dlima nival 1<No, 1=5] |—
iy e s Longitud maxima del nro. de orden: |—

Quitar Opcidn cierre Orden en . . .

5 P nos: 1= _ Nro. 0e decimales en impartes de escandallo;
imoutacion da Tiempos: D<No. 1-Si |— Mro. de decimales en importes de escandallg |—
% sobre liempos standarss an Proponer almacen de pedido para Drad.éni:]nown?:ﬁgl: |—

(0= ) —

gscandala (1=no s calaul Considerar precio coste ariculo=precio compral-dtol:

. X O=Mo, 1=5i
Asignar almacen seqin disponibilidad: r Protibir fabticar mas de 1o indicado: |—

Fermitir cantidad procesada sin limite: r Fasar Operaciones junta con el Escandallo: |—

Tratarmiento de ordenes miltiples: r

Tiempos: 0=Mao, 1=5i

Pasos a seguir

1. Ejecute el comando de menu de Datos Generales, Datos de Produccion.

Descripcién de campos

Nombre de Campo

Descripcion

PARAMETROS 1

Tipo de actualizacion

Influye en el tratamiento que se realiza con los rebajes de
de stock. componentes empleados en la fabricacién de las

ordenes.
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Almacén Materia Prima

Almacén Producto

Tipo de Imputacién

Actualizacion materia
prima de producto defec-
tuoso.

Quitar opcién cierre 0r-
den en imputacion de
Tiempos

% sobre tiempos standa-
res en escandallo

Asignar almacén segun

Disponibilidad

Permitir cantidad pro-
cesada sin limite

Tiene dos valores:

0 =reserva de material: se generara una reserva de stock en
los componentes necesarios para la fabricacion de la orden por
la cantidad necesaria. Esta reserva se acumulara en la ficha
del componente en el campo 'Stock Res." y disminuira el stock
disponible del componente. Cuando se cierre la orden, las
cantidades reservadas se rebajaran de los stocks.

1 = Actualiza stock: las cantidades necesarias de los
componentes se rebajaran de los stocks en el momento en que
se grabe la orden.

Cddigo del almacén donde se realizaran los rebajes de stocks
de los componentes.

Caodigo del almacén donde se daran de entrada las cantidades
terminado de los productos fabricadas de los productos.

Modo en que se realizaran las imputaciones de tiempos
correspondientes a las operaciones.

Tiene dos valores:

0 = Manual: las imputaciones se grabaran manualmente.

1 = Cddigos de barras: las imputaciones se realizaran con
marcajes de inicio y final de trabajo, mediante lectura de
cadigos de barras.

Indica si se rebajaran o no de los stocks, los componentes del
producto terminado que haya resultado defectuoso.

Tiene 2 valores:

0 = Al introducir la imputacion de tiempos, si las piezas ya es
tan fabricadas, el programa preguntara ¢desea finalizar la or-
den)

1 = No se puede cerrar la orden desde la imputacion de tiem-
pos y solo se puede cerrar desde la opcion cierre de 6rdenes.

Porcentaje que queremos que el programa aplique en el Calc.-
lo de tiempos en los listados de prevision.

Descontara el stock de los componentes en funcion de la dis-
posibilidad que encuentre en cada almacén en orden ascen-
dente.

Cantidad procesada = cantidad a la que se aplica una opera-
racion. Tiene dos valores:

0 = No deja procesar mas piezas que las que vas a fabricar.

1 = Puedes procesar las piezas que quieras independiente-
mente de las que vayas a fabricar.
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Tratamiento de ordenes
Mdltiples

Estructura codigo de
barras

Imputar nro. lote en im -
putacién de tiempos

Longitud maxima del nro.
de orden

Nro. de decimales en
materiales de escanda-
llos

Proponer almacén de pe-
dido para producto termi-
nado

Prohibir fabricar mas
de lo indicado

Pasar operaciones
Junto con el escandallo

Tiene 2 valores:

0 = No permite crear ordenes multiples

1 = Se pueden crear ordenes multiples. Aparece un botén
nuevo en la pantalla de ordenes de fabricacion “Ord. mdltiples”.
En esta pantalla se puede unificar varias ordenes del mismo
producto cuya cantidad agrupada me vendra especificada en
cada una de la ordenes que he unificado. En la imputacion de
tiempos los reparte en proporcion a la cantidad que se va a
fabricar.

0 = Estandar. En laimputacion de tiempos la lectura del cédi-
go de barras es de la serie y nimero y operacion. La impresion
en el bono de trabajo es la serie, nUmero y operacién y en la
orden de fabricacién serie y numero.

1 = Producto + operacién. En la imputacion de tiempos la lec-
tura del cddigo de barras es de producto y operacion que se
imprimira en los bonos y en la orden con un formato especial
donde se refleje esa informacién. Imputara a la primera orden
gue haya pendiente de ese producto.

0 = El nimero de lote queda reflejado en la cabecera de la or-
den de produccion o en las lineas si se pone a mano.

1 = Cuando se imputan tiempos se rellena la cantidad termina-
da te da la opcion de rellenar el numero de lote de esa canti-
dad terminada que pasara a la linea de la orden de fabricacion.

Tamaiio del numero de la orden.

Numero de decimales que presentara el campo 'Cantidad’ para
introduccién de la cantidad en que intervienen los componentes

1 = Como almacén de producto terminado propone el que se
determina en el pedido de cliente del que se ha generado la
orden de fabricacion.

0 = Se puede fabricar mas cantidad e la indicada en la orden
de fabricacion.

1 = No se puede fabricar mas cantidad de la indicada en la
orden de fabricacion.

0 = Las operaciones no pasan a la orden de fabricacion

1 = Pasan las lineas de las operaciones del escandallo a la
orden de fabricacion si lo que se quiere es imputar en la orden
los tiempos de las operaciones y no en el escandallo.
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FICHEROQ DE PARAMETROS PRODUCCION

parametros-1 T

[ Preguntar clave acceso para modificar orden

Imputacion de maguina por codigo de baras: r

0=Mo, 1=Si
Nombre de Campo Descripcion
Preguntar clave acceso Se tendra que introducir una clave establecida para modificar
para modificar orden las ordenes de fabricacion.

Imputacion de maquina 1 = Marcada esta opcidn, al introducir la imputacién de tiempos
por cédigo de barras se introduce con cédigos de barras la serie, nimero de orden
de fabricacién, operacion y maquina.
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Capitulo 6. Imputacién de Tiempos

Imputacion de tiempos
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Imputacién de tiempos

Este proceso permite la introduccién de marcajes de inicio y fin de trabajo, tanto a través de
teclado como mediante lectura de cédigos de barras. EIl proceso controla si el marcaje
corresponde al inicio o al final del trabajo. Asimismo, controla que la cantidad terminada en
el marcaje no sea superior a la entregada en la fase anterior; si fuera superior, puede
elegirse entre aceptar la cantidad o corregirla.

Los tiempos imputados se acumulan en la orden de fabricacidn correspondiente.

Los datos de los marcajes pueden consultarse en el Fichero de Imputacion de Trabajos

OPERARIO: I

Fecha Hora Inicio | Hora Fin

Realizad.
F

serie| Mro.Ord. | Operacién [ Cant. | C.orod. [Defec.[incid| Producta | Descripcion [ Cant.Pte. ;‘

]
=]

L\J|I\J—‘

-

m

(o))

-~

oo

|LD

=

I

0

-

m

ACEPTAR CAMCELAR | SRR |

@

Pasos a seguir:

1. Ejecute el comando de menu Imputacién de tiempos

Datos a introducir

Nombre de Campo Descripcion
Operario Cadigo del operario que realiza el trabajo.
Fechay hora Se mostrard la fecha y hora del sistema, que sera la fecha y

hora de inicio o fin del marcaje. . b
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* |nicio del marcaje

Orden de trabajo Serie y numero de la orden de fabricacion. A la derecha, se
muestra la descripciéon del producto correspondiente a dicha
orden.

Operacién Caodigo de la operacion que se realiza.

* Fin del marcaje

Cantidad procesada Introducir la cantidad fabricada.

Cantidad producto

terminado Si se considera producto terminado, introducir la cantidad
procesada.

Defectuoso Cantidad del producto final que ha resultado defectuosa.

Servira para rebajar las materias primas correspondientes, si

asi se ha indicado en la parametrizacién de Datos Produccion.

Cadigo de Incidencia Caddigo de la incidencia, se introducira en caso de que haya

ocurrido alguna.
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